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GF Machining Solutions: vSe pro Vase potreby

Pokud radi zarizujete vSe na jednom misté, je dobré védeét, Ze je zde firma, ktera Vam zajisti
kompletni reseni i odpovidajici servis. Od $pi¢kovych elektroerozivnich obrabécich center (EDM),
stroju pro texturovani laserem a aditivni vyroby az po Spickové frézovani, vietena, upinaci systémy,
automatizaci a softwarova reseni — vse zajisténo kvalifikovanym zakaznickym servisem

a vynikajici podporou — nase technologie AgieCharmilles, Mikron, Liechti, Step-Tec a System 3R
Vam pomohou zvysit Vasi konkurenéni vyhodu a zlepSit Vasi pozici na trhu.
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Mikron MILL P 500 U / 800 U jsou pétiosé vysoce vykonné
obrabéci stroje uréené jak pro vyrobce presnych dila

v oblasti letectvi, strojirenstvi a obranného primyslu, tak
pro vyrobce presnych forem pro automobilovy primysl
a domaci spotrebice.

Diky mimoradné dimenzovanému lozi vynika tento stroj
vysokou tuhosti. Je vybaven robustni a vysoce presnou osou
a vietenem, a rovnéz otocnym naklapécim stolem

s dvojitym pohonem. Poskytuje tak Spickové parametry
Ubéru pri zachovani vysoké presnosti obrabénych dild.
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PFi vyrobé narocnych kruhovych nebo jinych obrobki
specifickych tvar( dovoluje mozZnost frézovani a soustruzeni
na stejném stroji dosahnout nové Urovné kvality a zaroven
maximalizovat produktivitu.

Je charakteristicky vysoce kompaktnim tvarem, ¢imz
umoznuje instalaci i ve velmi stisnénych prostorach dilen,
avSak zaroven poskytuje integrované automatizaéni funkce
zarucujici dlouhodoby autonomni provoz. Diky patentovanému
a jedinecnému pristupu automatizacnich funkci ve stredu
stroje lze realizovat zapojeni i do existujicich a pokrocilych
dilenskych linek.



Segmenty trhu a aplikace

Formy a zapustky

Automobilovy pramysl

Domaci pristroje
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Vyroba soucasti

Step-Tec

T
L=

VSeobecné strojirenstvi

Letecky pramysl
a energetika
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Technologie

Vysoce vykonné frézovani:
Obrabéni stroju a nastroju

*Vysoka rychlost Ubéru materialu
*Vykonny i u houzevnatych materiald
* Dynamické frézovani namahanych dild
*Urcéeno pro produktivni vyuziti

Presné dily
diky dynamickému

r
vykonu
+ +
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Regeni
Produktivni a presné obrabeéni
dilu do hmotnosti 800 kg

*Portalova koncepce s nejkratsim silovym tokem, coz vede k vynikajici
stabilité obrabéni
*Masivni loze stroje tlumici vibrace

*Termosymetricka konstrukce a vodou chlazené komponenty
pro dlouhodobou presnost

*Vysoce kompaktni konstrukce

*Velky pracovni prostor s uzivatelsky prijemnym pristupem

*Vreteno Step-Tec s vykonnou a flexibilni charakteristikou vykon/rychlost
*Siroky vybér kompaktnich zasobnik{ nastrojd

*Ochrana stroje a vietena (MSP) ve vSech osach

*Integrovana nebo treti stranou dodana automatizace s minimalnimi rozméry
*Rizeni Siemens nebo Heidenhain s rozsifenim GF smart machine

* Integralni pripojeni otevirajici cestu k integracim do Internetu véci
*Pripraven pro modularni digitalni sluzby

Zarucuje nejvyssi presnost a procesni
spolehlivost ve své tridé

Poskytuje nejvys$si primyslovou efektivitu
od nékolika moznosti nastaveni po plné
automatizovanou vyrobu diky vyuZziti

procesu dynamického obrabéni
Dosahuje Spickové produktivity maximali-
zaci doby provozu, pocinaje nastavenim

prFes Fizeni procesu az po udrzbu
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MSP

Ochrana
stroje
a vretena

8

Jedina ochrana vretena
na svete, ktera funguje
ve vSech smeérech

Ke kolizim zpravidla dochazi pri prvnim spusténi
CNC programu. MSP nabizi pro tento pripad nejlepsi
zabezpeceni.

Princip ¢innosti

Vreteno je odklonéno v okamziku, kdy by mohla sila
pUsobici na nastroj poskodit lozisko vietena. Diky
tomuto odklonéni ziskd pohon osy prostor nutny

k automatickému nouzovému brzdéni. Brzdnd vzdale-
nost zavisi na rychlosti posuvu a vyuZije se prostor
ziskany odklonem vietena. Brzdéni bez nasledného
poskozeni je mozné realizovat az do 12 m/min. Systém
MSP funguje nezavisle na sméru pohybu a pro vétsinu
materiald nema vliv na rychlost obrabeéni.

Pouzijte M funkci M304 jednodusSe k provozu stroje v
ramci bezpecénych rychlostnich limitd (napriklad pri
prvnim béhu obrabéciho programu): az 12 m/min. podél
linedrnich os X, Y, Z a az 2,250°/min. respektive 3,150°/
min podél rotaénich os A resp. C. Po GUspéSném ovéreni
konkrétniho procesu lze zrusit omezeni rychlosti pohybu
funkci M305.

Ochrana je vzdy aktivni i pri vy$sich rychlostech, nez je
12 m/min. a bezudrzbovy systém MSP funguje neustale.

S aktivovanou funkci M304 je vieteno chranéno pri kolizi

nastroje nebo drzaku nastroje a pfi vSech narazech.
Uddlosti M304/M305 jsou zaznamenany CNC systémem.

Mikron MILL P 500 U / 800 U
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Tvrzeni

Pojistovaci spolecnost:
“V pribéhu zZivotnosti stroje dojde v primeéru
ke 2 az 3 kolizim vretena.”

Finan¢ni oddéleni:
“Investice do MSP se vrati uz pri prvni kolizi
viretena.”

Klidni provozovatelé:
“Skutecné to funguje.”

Chranéna geometrie stroje

Kratsi doby odstavky stroje

Uplna kontrola nakladd

Nizsi naklady na pojisténi proti poskozeni stroje
Pro opétovné spusténi po kolizi je nutné preruseni

vyroby pouze na 10 minut

Fakta

Neustale aktivni ochrana

K dispozici na vietenu 20 000 min™'
Neomezeny vykon pri hrubovani
M304/305 bezpecnostni omezeni rychlosti
-vosach X/Y/Z az do 12 m/min.

-vose Cazdo 3 150°/min. (8,75 min)
-vose A az do 2 250°/min. (6,25 min™")



Ochrana pred kolizi prostifednictvim MSP
Ochrana vietena a stroje v kazdém sméru
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Brzdna vzdalenost Brzdna vzdalenost

Softwarové podporované zatazeni nastroje
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Brzdna vzdalenost

Brzdna vzdalenost

Ovéreni geometrické presnosti pomoci modulu
KinematicsOpt nebo jinych nastrojl

+ Stejné vreteno bez oprav

* Bez nutnosti sefizeni stroje
* Bez odstavky stroje

Tato soucast byla vyrobena po 200 kolizich
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Zona kolize

Kolize vretena bez brzdéni
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Zona kolize
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Zona kolize

Poskozené vreteno
Poskozeni geometrie stroje
Odstavka stroje

Vyznamné naklady
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smart machine

Vyvlepsete své procesy nad ramec
programu a konfiguraci stroje

Program zahrnuje fadu moduld, které se spolecné oznacuji

terminem ,smart machine” (chytry stroj) a plni rGzné
funkce. Pro zvySeni inteligence procesu frézovani je tfeba:

... zajistit komplexni komunikaci mezi clovékem a strojem,

coz umozni vyménu presnych informaci, které obsluha
potiebuje k vyhodnocovani procesu frézovani.

... podpofrit obsluhu v optimalizaci procesu, coz umoznuje
vyrazné zvyseni vykonu.

... optimalizovat proces frézovani samotnym strojem, coz
zvySuje procesni spolehlivost obrdbéni a kvalitu
obrobku. To plati predevsim pro bezobsluzny provoz.

smart machine jako stavebnicovy systém
Kazdy z modull plni urcitou Ulohu. Stavebnicovy systém
- uzivatel vybirad moduly, u kterych predpoklada vyrazny
potencidl pro zdokonaleni svého procesu.

» L) "' \
\\J\ /J
Presnost
Moduly ITC, 0SS a Kinema-
ticsOpt podporuji presnost

Vaseho obrabéciho centra
a umoznuji dale zlepSit

Ochrana

Moduly MSP, PFP nebo
ISM chrani a prodluzuji
zivotnost Vaseho stroje a
nastroju.

konecnou presnost obrobku

na2um.

K dispozici také v Fizeni Heidenhain

Fakta

+
+

+ + + + +

Vys$Si presnost a kratsi doby obrabéni
Zvyseni kvality povrchu obrobku

a presnosti ploch a tvart

Rozpoznani kritickych obrabécich strategii
Vy$si procesni spolehlivost

Vyssi disponibilita

Vyssi komfort ovladani

Podstatné zvysSeni spolehlivosti

v bezobsluzném provozu

Vyrabéjte své obrobky procesné spolehlivym

a pfesnym zplisobem

Zvyste spolehlivost v bezobsluzném provozu
Zvyste provozni Zivotnost stroje
Vyrazné snizte vyrobni naklady

Cas

Moduly 0SS, ISM a softwa-
rové nastroje jako rConnect
zvys$uji Vasi produktivitu.
0SS Extreme = Az 0 24%
rychlejsi s lepsi kvalitou

Uspora energie
Modul Econowatt, ktery

Y
5

Setfi az 50% energie,

je ekologickou nezbytnosti
s atraktivnimi ekonomickymi
vyhodami.

povrchu a presnosti.

KinematicsOpt, Power Fail Protection (PFP, ochrana pred vypadkem proudu), Adaptive Feed Control (AFC, adaptivni Fizeni),

import soubort DXF, DNC vzdaleny pristup na fizeni pres sit

Soucasti Fizeni Siemens
MDynamics
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Jednoduse lepsi vysledky
s pomoci smart machine

0SS

Kvalita povrchu

Pf'inost "as

Svslém P°dP°rY obsluhy
\neligentni SYStem uprgy,
nické chovanistroje )
“‘;od\e konkrétniho obrobkusne

" teploy),
troji potfebné
€

\“‘e\igentpi Fizen
poskytuje s
informace o teplotg.
A\“Oma“cké rekalibraCe.

\\*

Power Fail protectio®
"ani pred vypadky ProY
Bezpes a poklesem napéti-
Nost diky fizenému PO

WA—

PFP

cesV

Mikron MILL P 500 U / 800 U

_ Econowatt
Uspora energie:

€kologicka nutnost
a ekonomické V\]hoda-

Partner cf the Engincering industry
Sustainability Intiative




Presnost a produktivita uz od zakladniho stroje

Meéritko pro presné obrabéni
a vysokou produktivitu

"+2 um/24 h
procesni spolehlivost,

pro presné konstrukeni dily diky teplotni stabilité
a symetrické konstrukci stroje

"0 250 % vyssi
produktivita

diky integraci feSeni automatizace od zadni ¢asti stroje
po obrabéci centrum s celkovou plochou az 12 m?

12 Mikron MILL P 500 U / 800U



"Dynamické obrabéni
a flexibilita 365 dni v roce

diky akceleraci 1,7 G, vykonu 36 kW vretena Step-Tec
a kapacité oto¢ného nakladpéciho stolu 800 kg a @ 860 mm

-
\ \J
"EEEEEEEENBD

"-98%
neproduktivniho ¢asu

(z hodin na minuty), diky moduliim Pramysl 4.0

od GF Machining Solutions, jako napf. Machine Spindle Protection
(MSP, ochrana stroje a vietena) nebo Live Remote Assistance
(LRA, vzdalena asistenéni sluzba).

*Vyrobni centrum,
+ ++ které znamena
+ Vasi konkurencni
“+ ’
+ vyhodu

++

13 Mikron MILL P 500 U / 800U



Automatizace

Automatizovana manipulace s paletami:
idealni pristupnost k obrobku

Obrabéci stroje Mikron MILL P 500 U / 800 U umoznuji
provadét automatickou manipulaci s paletami.

V nakladaci stanici se pripravuji polotovary na paletu,
zatimco stroj provadi obrabéni obrobku na jiné paleté.
To vyrazné zvySuje produktivitu stroje.

* Velmi dobry pristup k obrobku
+ Palety lze v nakladaci stanici ru¢né otocit o 360 stupnd.

14 Mikron MILL P 500 U / 800 U

Maly zabrany prostor
Nepretrzita vyroba 24 hodin, 7 dni v tydnu

Efektivni obrabéni pro nejvyssi produktivitu

a vlastnictvi

K dal$imu zvySeni autonomie stroje jsou urceny velmi
kompaktni zasobniky palet s az 12 paletami s optimalni
ergonomii obsluhy.

* U kazdého fegeni automatizace lze na palety nalozit
az 500/600 kg

Vice obrobki na paletach vyZaduje radu nastrojt
Lze vybirat mezi tfemi velikostmi palet se zavitovymi
otvory

Kromé toho jsou k dispozici palety 500 x 630 mm

a 500 x 500 mm s T-drazkami

Volitelné lze paletu v nakladaci stanici hydraulicky
zvednout pro rucni otoceni

S pomoci rozsiritelného reseni lze vybrat 30 az 245
nastroju

Standardizované
rozhrani robota

Stroj rady Mikron MILL P 500 U / 800 U muze byt propojen
s robotickymi systémy System 3R, pripadné muze byt
provozovan s jinymi rozsSirenymi systémy.

Bez ohledu na pouzity manipula¢ni systém zUlstava
pristupnost stroje vynikajici i po zaclenéni stroje
do vyrobni linky.

Primé nakladani pomoci robota



Nakladaci stanice 7
Mikron MILL P 800 U

e
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Zasobnik palet
Mikron MILL P 800 U

|
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Varianty stolu, upinaci systémy a automatizace

Tak flexibilni, jak je treba

System 3R

System 3R EROWA System 3R
GPS 240 Dynafix MTS Delphin
240x240 mm 320x320 mm 280x280 mm 400x400 mm 400x400 mm
350x350 mm

Mikron MILL P 500 U
200 kg

Mikron MILL P 500 U Q
400/ 600 kg o )

Mikron MILL P 500 U
Stal
@500 mm

Mikron MILL P 800 U b
500 kg o ‘

Mikron MILLP 800 UST b \
800 kg

Mikron MILL P 800 U : (‘
Stal

@ 500 mm
@ 631 mm
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400x400 mm 500x500 mm 630x500 mm @500 mm @730 mm
50 mm / M12 100 mm / M12 100 mm / M12
100 mm /18 mm 100 mm /18 mm

e
palet

9
palet

Mikron MILL P 800 U
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Spickova vietena
Nastrojova vretena
pro narocné obrabeéni

OptiCool

Rada viteten Step-Tec OptiCool zajistuje nejen, ze vieteno
zUstava teplotné stabilni, ale i Ze prirozeny odvod tepla
do supportu vietena (napf. osa Z) je omezen na nejmensi
mozné mnozstvi, aby se tak zamezilo zménam
geometrie stroje.

Chladici okruh

OptiCool

20 000 min~" / HSK-A63

* Presnéa vysoce vykonné

* K dispozici s nebo bez vnitrniho chlazeni

* Ofukovani stlac¢enym vzduchem skrz vieteno

28 000 min~" / HSK-A63

* Vodou chlazeny rotor hridele (CoolCore), ktery stabilizuje
teplotu a tim i teplotni roztaznost hfidele rotoru

Velmi presné obrabéni vzhledem k minimalizaci
teplotnich vlivl vietena

Volitelnou moznosti je vnitfni chlazeni skrz nastroj

+

+

36 000 min~" / HSK-E50

* Pfesné vysoce vykonné obrabéni pro oblast vyroby
forem na pneumatiky

Dostupné s nebo bez vnitFniho chlazeni (TSC)
Ofukovani stlacenym vzduchem skrz vireteno

+
+
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Nejlepsi polarni teplotni rovnovaha kolem povrchu
v kontaktu s rdmem stroje

Ultra vysoka preciznost keramickych hybridnich loZisek
Tepelna bariéra
Celni chlazeni

Nejvyssi presnost diky optimalizované teplotni rovnovéaze
celé obrdbéci hlavy
Vyhovi i tém nejprisnéjSim pozadavkim na kone¢nou
Upravu povrchu, opakovatelnost a spolehlivost

N
~ N RS ~ P
R 6‘\\0 R 6‘\\(‘ ({\\Q(P(}' 6‘\6\0\3
S S S P
DA DT e
P L £ L
Mikron MILL P 500 U D - + - +
Mikron MILL P 800 U D - + + +

CoolCore

Kde konvencni chlazeni statoru narazi na své limity, jdou
viretena Step-Tec CoolCore pro snizeni teploty a minimalizaci
jejiho kolisani v rotujici hrideli az za hranice béznych
parametrd.

" Chladici okruh
statoru a rotoru

CoolCore

Dalsi vyhody CoolCore

+ Chlazeny hridel snizuje pfirozenou teplotni dilataci
hridele o polovinu

Nejvyssi teplotni stabilita a nejvySsi presnost diky
nizsimu kolisani teploty aZ po Spicku nastroje
Vyrazné zkraceni doby teplotniho zotaveni vede

ke zvyseni produktivity

Vieteno je srdce nasich stroju. Pro zajisténi provozu

vietena Step-Tec poskytujeme komplexni sadu sluzeb
a servisnich moznosti. Obratte se na nas.

Vice informaci na nasich webovych strankach:
www.step-tec.com




Odvod trisek
Cisté obrabeni,
za mokra nebo za sucha

Optimélnl' odvod trisek diky éikm)'Im hladk)'/m sténam ° Spolehlivy" V)"robnl' proces diky bezproblémovému
obrabéci kabiny. Proudy vyplachovaci kapaliny zabranuji odvodu trisek

hromadéni trisek.

Upraveny odvod trisek

Volitelné dopliky
* Regeni pro vysoky objem hlinikovych trisek po frézovani. * Chlazeni skrz vieteno
S lamelovym dopravnikem trisek a chladici jednotkou B Oplachovaci systém
s jemnou filtraci * Rizeni teploty chladiva
* Regeni pro vysoky objem ocelovych trisek s hreblovym * Sherac oleje

dopravnikem a chladici filtracni jednotkou

19 Mikron MILL P 500 U / 800U






Dynamicky
a stabilni



Snadné pouziti




|

Zasobniky nastrojl

Rychla pripravenost &
nastroje v

-

o Lepsi prehled umoznuje rychlejsi
pripravu a servis

o At jsou Vase pozadavky jakékoliv, budete mit

k dispozici nejvhodnéjsi zasobnik nastroju

VSechny nastroje viditelné

Nastroje jsou dobre viditelné oknem v pfednim panelu
zasobniku ndstrojl. Lze tak snadno odhalit poskozené
nastroje a vymeénit je. Pokud jsou nékteré nastroje potfeba
i na jinych strojich, je ihned vidét, kde jsou v zasobniku
umistény.

Hladce a rychle

Retéz zasobniku (60 nastrojd) je pohanén a polohovan
servopohonem. Nastroje se diky tomu posunuji lehce
arychle. To znamena, Ze ndstroje jsou k dispozici
mnohem rychleji.

Také se tim zabranuje nechténym vibracim, které mohou
nepfiznivé ovlivnit obrabéci proces.

HSK-A63
* Pramér az 80/160 mm

(v zavislosti na typu zasobniku)
* Max. délka 350 mm

60 nastroju
120 - 215 nastroja 245 nastrojl
+GF+

— L] nes
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Mikron MILL P 800 U - specialni reseni pro vyrobu forem na pneumatiky

Pripraveno pro vyrobu forem

na pneumatiky

Vyssi presnost pro dily forem na pneumatiky a aplikace
Pneumatiky musi byt vyrabény v uzsich geometrickych
tolerancich, aby se dosdhlo mensiho treni a snizila se
spotreba paliva a emise CO2. Aby to bylo mozné, musi byt
formy pro tyto "zelené" pneumatiky vyrobeny na stroji, ktery
splnuje urcité pozadavky na presnost a kvalitu povrchu.
Velikost stroje v kombinaci s vysokou rychlosti posuvu os,
dynamicky otocny naklapéci stul a vysokorychlostni vieteno
umoznuji tomuto stroji dosdhnout nejlepsiho povrchu
preciznich forem pro pneumatiky.
+ Uzky tvar naklapéciho oto¢ného stolu pro malou rusivou
konturu pri frézovani drazek na hrané segment( formy
s nejvyssi dynamikou 75 / 120 rpm pfi
55 rad/s?/ 130 rad/s?
Posuv s 36 000 min' vieteno Step-Tec:
75-625 mm nad povrchem stolu
Obrobek o hmotnosti az 150 kg a priméru az 860 mm
vhodny nejen pro segmenty, ale i pro kompletni obrabéni
bocnich stén z hliniku a oceli
* Rizeni Heidenhain TNC 640 v kombinaci

s CAD/CAM systémem od firmy OPEN MIND

je Spickové reseni

Zvysena produktivita: strategie jednoho dotyku

Diky nasemu vretenu Step-Tec probiha proces od hrubovani

po dokoncovani na stejném stroji v jediném procesnim

kroku.

* 36000 min"' / 21.3 Nm vFeteno Step-Tec pro vykonné
obrabéni az po vysokorychlostni aplikace

* Plne automatizovany vymeénik nastroji se 30 pozicemi
pro nastroje o délce az 290 mm

pro parametry pneumatik
¢ Jediny stroj umoznujici plynuly prechod od neprimé

dievéné (pryskyricové) pozitivni formy k pfimé

hlinikové/ocelové formé.
* Frézovaci reSeni pro vyrobu forem na pneumatiky

je soucasti specialni nabidky GF Machining Solutions:

0d laserového texturovani pres automatizaci
az po EDM k nadprimérnym vykoniim a ziskiim

Suché a mokré obrabéni: specializovana prostredi
Integrovany systém na odstranovani prachu pri obrabéni
s pryskyrici a specializovany systém od firmy Knoll

pro odstranovani trisek predstavuji feseni pripravené
pro vyrobu forem na pneumatiky.

+ Vysoce efektivni systém na odstranovani prachu

ze syntetickych materidll s recirkulaci vzduchu
(uzavreny okruh)

Vieteno s Uzkou Spickou zarucuje nejlepsi pristup

k obrobku s integrovanym systémem na odstranovani
prachu na sanich (Z) pro nejlepsi vysledky

Spolehlivy vysoce vykonny systém na odstranovani
trisek pro vsechny aplikace obrabéni

oceli/hliniku s nejriznéjsimi moznostmi

Kompletni reseni ---

pro Vas
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Specializovany doplnék pro perfektni odstranovani prachu pomoci sani (Z)

Uzavreny systém sani
* Specializovany systém pro odsavani prachu pro vyrobu
forem na pneumatiky odebira prach primo od zdroje
* Plastova saci tryska o priméru
200 mm obklopuje Spicku viretena
Podle potreby mdze byt upravena
* Vybaveno recirkulaci Eistého vzduchu a zajidtuje
nepretrzité ofukovani pracovni oblasti

Verze pro chladici emulzi Verze pro odstr. prachu.
Tryska v perfektni poloze
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Mikron MILL P 800 U - frézovani a soustruzeni

Soustruzeni.
Hrubovani.
Dokoncovani.
Jediné upnuti.

Rychlost a presnost

Kompletni obrabéni na stroji Mikron MILL P 800 U ST rychle
vytvari presné obrobky. Eliminace nepotfebného opakova-
ného upinani znamena presné;jsi obrabéni, rychlejsi zpraco-
vani obrobku a zkraceni doby nastaveni.

Maximalni kompaktnost
Nizsi porizovaci a provozni naklady diky kompletnimu
obrabécimu centru, které Setfi prostor.

Dokonala automatizace

Optimalni integrace do vyroby diky rliznym automatizovanym
resenim kompatibilnim s obrabécimi stroji fady Mikron MILL
P 800 U ze predni nebo zadni strany.

Kvalita
Simultanni soustruzeni umozniuje permanentni polohovani
nastroje do optimalni rezné polohy kolmo k obrdbénému

povrchu. Tim je zarucena nejvyssi presnost a kvalita povrchu.

Produktivita

Automatickd vyména palet bez omezeni pristupu
do pracovniho prostoru.

Vymeénik palet prochazi strojem.

Servisni balicek pro vyrobu

Pro toto reseni je nutné zvazit specifické servisni a tdrzbové
moznosti s ohledem na zajisténi spolehlivé a nepretrzité
vyroby.

Obratte se na nas.

Vice informaci na nasich webovych strankach:
www.gfms.com
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Kompletni a automatizované
simultanni obrabéni
Vv jednom nastaveni

¢ Spliite zvySujici se naroky jednoduchym a rychlym
zpisobem: Omezte ¢as nastavovani o vice nez 50%
a prevedte jej na zictovatelny vykon
¢ Snizte naklady: Hrubujte soustruzenim rychleji
a dosahnete uspor v cené nastroji v poméru 1/100
 Z4dné kompromisy v produktivité procest a pfesnosti:
Nas bezpecny kryt neomezuje pohyb os: 1,7g celou
dobu!







Volitelné doplnky

Pripraveny pro instalaci
rady volitelnych doplnku

Infracervena dotykova sonda Laserovy méfici systém Mazani minimalnim Chlazeni skrz vieteno
mnozstvim

Volitelny tryskovy prstenec Systém oplachovacich trysek Systém pdsového filtru

s e
I .’ 5
[} ! e e la

Lamelovy pasovy hrablovy dopravnik Rizeni teploty chladiva Odsavani mlhy Automatlcky kryt kabiny

nebo hreblovy typ dopravniku tfisek

ISM
Econowatt
ITC

ITC 5X

0SS

0SS extreme
PFP

RNS

o |

-,

Otoc¢né dohliZzeci okno Signalni majak MSP smart machine
Ochrana stroje a vietena
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System 3R - software pro spravu palet a nastroj

JTM

JobToolManager

. v wa Bl GF - Job Tool Manager (1.0.0.27)
Uzivatelsky privétivy software . —_— —

pro jeden stroj s integrovanym ||| aglm__h stop ‘
ménicem palet. '
Prirazujte NC programy

pozicim na paleté s vyuzitim

drag&drop na dotykové obra-

‘“’c?“_‘ ‘ E’gﬁj _ e mmoug-

: STATUS
MP NC PROGRAM TIME | PP & |
; '3 PART_1H  00:00:00 0 U
> ARE3030 06:00:0] 0 s = =
: S

TIME

PART 1H  00:00:00 0

z g
= o 1 L L]
zovce, piimo u ménice palet. 42 PART1H  00:0000 0 J -
32| 5 |PART_1H  00:00:00 0 | fls| 0
| 8 PART_1H  00:00:05 0 SIS
Vyhody
Snadna zména priorit
béhem prace stroje 000
Pridavejte a odstranujte ulohy ‘:Hj g
b&hem obrabéni O0gd [~ ‘
Ulohy, pro jejichz zpracovani bEXY
chybi frézovaci nastroje, e NEsAGE ‘ T?:
101414 MACHINE ONLINE e
nebudou spustény —omi7 ‘STARTING ROUND3OH ONPALLETS ‘—-?— =
Potita se zbyvajici a uplynuly - _ =
¢as obrabéni pro obsah T
zasobniku. 4 00:00:05  Z 00:00:05 ¥ 00:00:00
BT e — e - | 0 CUTIER 3000 Ao B w00 [
PRESET 40 -l OOMMENT R nq..\;- : m.;:'m
S . B o] samsi
FILERAME i m:;-n;:n\m COMM | W DEWAPTON BB POC. L0
A CIRCLEH B ROUNDI0 W Progra 2 e
T ELO2_ATAH 5 e
HPART_1H ® ) ‘ [}
3 POLYGON M e + 3 3 o
4 ROUNDIOH CuTEIG 100 % [
4 SOUARE N30 H [ AR TN T » T 1 O
3 TC_DAM H 1 5] ] [] ]
ATRIOH 1 - “ ] ¥ NO
! . LB )
=
oo | e 2 o

Priradte NC soubor, ovérte kapacitu nastroju, naplanujte
Vybérem NC programu JobToolManager registruje
nastroje pouzité v tomto programu.

Ulozi se Udaj o ¢ase, pokud NC program definuje dobu
potfebnou pro celo obrabéci Ulohu nebo pokud ma kazdy
nastroj nastavenou dobu pouziti.

Pokud byl dany program pouzit jiz drive, automaticky
zobrazi posledni ¢as.
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Spravujte nastroje vzhledem k obrabécim tloham

Pri kazdém spousténi ulohy JobToolManager

zkontroluje seznam ndstrojd a provéri jejich disponibilitu.
Pokud je nastroj poskozen a neni k dispozici ekvivalentni
nahrada, uloha se zablokuje.



Technické udaje

Mikron MILL P 500 U
Mikron MILL P 500 U D
Mikron MILL P 800 U
Mikron MILL P 800U D
Mikron MILL P 800 U ST

Pracovni rozsah

Mikron MILL P 500 U

Mikron MILL P 800 U

Mikron MILL P 800 U ST

Podélné / pricné / svislé XxYxZ mm 500 x 600 x 450 800 x 800 x 550 800 x 800 x 550
Osa A ° +91/-121° +91/-121° +91/-121
OsaC ° n x 360° n x 360° nx 360°
Pocet simultannich os ks 5 0s/5 simultannich 5 0s/5 simultannich 5 0s/5 simultannich
Posuvy
Rychlost posuvu / (D) Rychloposuv X, Y, Z m/min 45/ (61) 45/ (61) 61
A C min-! 25,35/ (50, 60) 25,35/ (50, 60) 50, 800
Pracovni vieteno (40% ED, Sé)
20 000 min™', HSK-A63 / HSK-T63 kW/ Nm 36/120 36/120 36/120
28 000 min™', HSK-A63 kW/ Nm - 36/ 36 -
36 000 min™', HSK-E50 kW/ Nm 33/ 21 33/ 21 -
Presnost XYZ IS0 230-2(97)
Presnost A U 8 8 8
OpakovatelnostR u 5 5 5
Pracovni stul
Upinaci plocha @ mm 500 500/ 631 550/ 730
Spitkovy moment v ose C Nm - - 1750
Max. hmotnost obrobku kg 200 / 400/ 600 500/ 800 800

Automatizace

Zasobnik nastroj pocet pozic 30, 60, 120, 170, 215 30, 60, 120, 170, 215 60,120,170, 215
Méreni nastroji laserem volitelné volitelné volitelné
Infrac¢ervend dotykova sonda volitelné volitelné volitelné
Palety (viz strana 16/17) ks 4,5,7 2,7,9,12 2,7,9,12
Hmotnost

Hmotnost stroje (60 nastroja) kg 11100 15500 16 500
Volitelné dopliky

MSP - Ochrana stroje a vretena + + +
Odsavani chladici kapaliny, dopravnik trisek + + +

Mazani minimalnim mnozstvim chladiva + + +
Jednotka odsavani mlhy atd. + + +
Ofukovani stlacenym vzduchem skrz vieteno + + +

Ostatni sluzby

Kurzy programovani

Kurzy technologie + +

Skoleni udrzby

Ridici jednotka

Heidenhain TNC 640

Siemens 840D sl
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Mikron MILL P 500 U - pracovni prostor Vietena
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Mikron MILL P 500 U
4 palety
120 - 215 nastroju
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Mikron MILL P 800 U

2 palety

Mikron MILL P 800 U
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Mikron MILL P 800 U ST, 60 nastroju

2280

4180 F

Mikron MILL P 800 U ST, 120-215 nastroju, zasobnik palet se 7-9 paletami

Mikron MILL P 800 U ST, 60 nastrojd, 2 palety
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Zakaznicky servis

rConnect: Vzdalena asistencni sluzba

rConnect predstavuje modularni digitalni sluzby GF Machining Solutions.

Zustavate propojeni s Vasim strojovym parkem kdykoliv a kdekoliv. Vyberte si digitalni sluzbu,
ktera bude nejvice vyhovovat Vasim individualnim potfrebam. Nase vzdalena asistenéni sluzba (LRA)
Vam pomaha dodrzovat zavazky.

Maximalizujte dobu provozu

Vzdalena asistencni sluzba Vam zarucuje primy pristup

k nasim specialistim pomoci nejmodernéjsich technologii.
LRA umoznuje audio a video komunikaci, posilani textovych
zpav, prenos soubord, pristup do systému a sdileni obrazovky
s pomoci tabletu s 0S Windows nebo pomoci bézného PC.

Zvyste svou flexibilitu

Méjte prehled o stavu svych stroji v redlném case a na
libovolném misté. rConnect Cockpit je uzivatelské rozhrani
pro obsluhu Vasich strojQ, servisni techniky nebo vedouci
provozu. Poskytuje obsluze podporu pfi realizaci kazdodennich
aktivit souvisejicich s obrabécimi stroji.

Zabezpecené pripojeni vyuzivajici nejnovéjsi technologie
Pro zajisténi bezpecénosti je mezi Vasim strojem

a GF Machining Solutions vytvoreno Sifrované spojeni
pouze v pripadé Vaseho pozadavku. Nas systém pro vzdalené
pFipojeni je certifikovan u TUVIT Trusted Product Certificate.




GF Machining Solutions

NJol

EDM (elektroerozivni obrabéni)

Stroje AgieCharmilles pro Fezani dratem, hloubeni a vrtani.

Jiz vice nez 60 let stojime v Cele vyvoje technologie EDM: navrhujeme
a neustale vylepsujeme samotny EDM proces a vyrabime stroje, které
zarucuji jedinecnou presnost obrobku, vynikajici kvalitu povrchu, $pic-
kové rezné rychlosti a vysokou procesni spolehlivost. Dnes jsou nase
stroje AgieCharmilles pro rezani dratem, hloubeni a vrtani uznavany
po celém svété jako nejlepsi v oboru. Nas neustaly vyzkum a vyvoj
v oblasti technologie digitalnich generator(, ridicich systéma a integro-
vanych automatizac¢nich systém@ jsou dikazem naseho odhodlani
udrzet Vase EDM procesy na vrcholu technologického pokroku.

25
Laser
Stroje AgieCharmilles pro texturovani laserem.
Texturovani laserem je plné digitalni proces Upravy povrchu, ktery
ma ohromny potencial. Technologie umoziuje presné obrabéni 2D
a 3D textur nebo gravirovani primo na komplexni dily nebo formy
pro zlepseni a Upravu vzhledu, funkcionality a vykonu. Tento proces

je nekonecné opakovatelny a nabizi radu vyraznych ekologickych
i ekonomickych vyhod oproti konvenénim technologiim texturovani.

Aditivni technologie vyroby pomoci laseru.

GF Machining Solutions se spojila se spolecnosti EOS, globalnim
lidrem v oblasti Spickovych reseni pro aditivni vyrobu, aby mohla
tuto inovativni technologii integrovat a dale ji rozvijet ve svych stava-
jicich resenich a pri zaméreni se na efektivitu vstrikovani tak plné
vyuzila vyhod této techniky pfi vyrobé forem: optimalizovana kon-
strukce chlazeni pro snizeni doby cyklu, snizeni spotfeby energie,
vyssi kvalita plastovych dild.

Automatizace

System 3R - automatizace, upinaci systémy a software.
Produktivita je klicem k Uspéchu ve vyrobé, a automatizace vyrobniho
procesu je osvédcenou metodou zvyseni jeji hospodarnosti, efektivity,
kvality a spolehlivosti. Integrovand reseni automatizace, upinacich
systém a software System 3R — jednoduché ménice palet obrobku
a elektrod a flexibilni systémy pro Fizeni vyroby a obsluhu robotl —
zvysSuji Vasi konkurenéni vyhodu.
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Frézovani

Mikron MILL S (high-speed Milling, vysokorychlostni frézovani),
Mikron MILL P (high- performance Milling, vysoce vykonné
frézovani) a Mikron MILL E (high-efficiency Milling, vysoce
efektivni frézovani)

Pro zadkazniky zabyvajici se vyrobou forem, ndstroju, zapustek
a presnych soucasti je rozhodujici schopnost rychle a cenové atrak-
tivné splnit poZzadavky svych klientd. A pravé proto investuji do stro-
ja Mikron. Diky integraci nejmodernéjsich a nejpokrocilejsich tech-
nologii a prémiovych komponenti se $pickovou vykonnosti
pomahaji stroje rady Mikron MILL S, Mikron MILL P a Mikron MILL E
rozSirovat Vase vyrobni moznosti a zlepSovat produktivitu. Navrzeny
a zkonstruovany pro rychlost, presnost a spolehlivost jsou tyto stro-
je, stejné jaky Vy sami, opravdovi mistfi ve svém oboru.

Specialni obrabéci centra Liechti pro letectvi a energetiku.
Vyrobci z oblasti leteckého primyslu a také producenti turbin
pro vyrobu energie voli specialni 5- a 6-0sd obrabéci centra Liechti
pro vyrobu komplexnich, vysoce presnych aerodynamickych profill
na rotorech, discich a prstencich s lopatkami a na obé&znych kolech
pro kompresory. Divod je ziejmy — protoZe tyto stroje se svou
specifickou technologii obrabéni profill, specializovanym CAD/CAM
softwarovym vybavenim a technickymi predpoklady pro ultra
dynamické obrdbéni v materialech, jako je titan, Inconel, nimonic,
titan-aluminid a vysoce legované oceli, prindseji zvySeni produktivity
az 0 30 procent, a to diky zkraceni doby obrabéni. A to je v celosvétove
vysoce konkurené¢nim vyrobnim sektoru letectvi a energetiky
nepochybné velmi silny argument.

Vietena Step-Tec.

V srdci kazdého obrabéciho centra Mikron je vysoce vykonné vireteno
Step-Tec. Vietena Step-Tec jsou nezbytnou zakladni soucédsti nasich
obrabécich center. Diky vysoce presnym a teplotné stabilnim vietenim
Step-Tec zvladnou nase stroje bez problémud vsechny obrabéci
operace od vysoce vykonného hrubovani az po jemné dokoncovani.

Zakaznicky servis

Podpora provozu, podpora stroji a podpora podnikani.

Abychom Vam pomohli ziskat maximum z Vasich strojl a zarizeni,
nabizime Vam 3 roviny podpory. Podpora provozu zahrnuje cely nas
sortiment originalnich dili podléhajicich opotrebeni a certifikovany
spotfebni material (EDM draty, filtry, pryskyrice, elektrody atd.),
aby bylo zajisténo, Ze Vase stroje pracuji na nejvy$si mozné urovni.
Podpora stroji maximalizuje prostrednictvim nasi ve své tridé nej-
lepsi technické podpory, preventivniho servisu a dodavek kvalitnich
nahradnich dild dobu provozu Vaseho stroje. Podpora podnikani
je koncipovana tak, aby Vam pomohla realizovat skute¢né kroky
ke zméné v produktivité a vykonu prostrednictvim reseni uzptsobe-
nych Vasim konkrétnim potrebam.
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GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
c¢innost ucinné a efektivné tim, zZe jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reSeni
upindni a automatizace. Nasi nabidku technologii

navic doplnuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

+GF+

259.806.602
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