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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
— j1Z od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikrobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zdkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech priamyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme Mikron Mill.
Jsme GF Machining Solutions.



3

Mikron MILL E 1000 U / 1400U /1900 U

Obsah

4 Aplikace
6 Technologie
7 Regeni
8 Robustnost a presnost
10 Automatizace a ergonomie
12 Zasobnik nastrojl
14 Vysoce vykonnd vietena
16 Soustruzeni, hrubovani, dokoncovaci prace
18 Systém Heidenhain TNC 640 a inteligentni stroj
19 Doplnky
20 Technické udaje
25 Zakaznické sluzby
26 GF Machining Solutions

Stroje Mikron MILL E 1000 U, MILL E 1400 U a MILL E 1900 U
jsou urceny zakaznikim, ktefi potrebuji univerzalnost, vyso-
kou presnost a efektivni produktivitu pri FeSeni neustale se
ménicich aplikaci od vyroby nastrojl a prototypd az po malo-

sériovou vyrobu.
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Kolo s sikmym ozubenim..
Obrabéni tvrdych materiall
Prevodovka

Vysoka stabilita a presnost
Vynikajici kvalita povrchu
Naprosta bezpecénost procesu
Findlni kvalita: Q3

+ + + +

Odpruiem’ ................................................................... :
Slitina hliniku

Zavodni automobily

Dokonala soustrednost
Simultanni 50sé obrabéni
Presné otvory pod rGznym thlem

Turbiny a kompresorova kola........... ...t
Extrémné houzevnaté oceli odolné vici vysokym teplotam
Letectvi

Vysoka stabilita a presnost

Vynikajici kvalita povrchu

Naprosta bezpecnost procesu

Formanavolant..... ..o e
Automobilovy pramysl

Vysoka kvalita povrchu i pri simultdnnim obrabéni
Vysoky vykon pri obrabéni

Obrabéni s pristupem ze vSech stran diky velkému
rozsahu nataceni
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Technologie

Vysoce efektivni frézovani

Stroje rady Mikron MILL E U jsou kompaktni a ergonomickd obrabéci
centra s vysokou efektivitou, kterd jsou ur¢ena zdkaznikim hledajicim
univerzalnost.

Umoznuji vysoce efektivni a produktivni obrabéni materiald vsech typu
vcetné hlinikovych slitin a nerezové oceli. Konstrukce tohoto reseni Setri
misto a jeho ergonomie usnadnuje obsluhu.




Reseni

Spravne reseni — prave

Fe 5

Tuha konstrukce stroje Optimalni pr‘iétupnost ‘ Vieteno Step-Tec

* Dvé fedeni v jednom pro
lepsSi vyuziti obchodnich prilezitosti.

* Snadné zakladani velkych obrobk
diky ergonomické koncepci.

* Vysoky vykon a sila vietena pro aplikace
vSech druh.

* MozZnost bezobsluzné vyroby (v noci nebo o vikendech)
se svym oblibenym automatiza¢nim systémem.

* Vyroba obrobkl bezpeénym a pfesnym procesem.

* Vy3si spolehlivost bezobsluzného provozu. >

az 336 nastrojl

* Delsi Zivotnost stroje.

* Vyrazné snizeni vyrobnich naklada.

Vvhody pro zakaznika
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Robustnost a presnost , [

Dumyslna zakladni | m '
konstrukce pro 1 ¥
maximalni tuhost |
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Nataceci hlava. Vodou chlazeny primy pohon
s meéricim systémem na vyklopné ose.

Osu A lze upnout na obou stranach ve vsech
polohach pro dosazeni maximalni tuhosti.

Symetricky stll bez previsu odvadi obrabéci
sily pfimo pryc¢ i pfi velkém zatiZeni.

Udrzitelnost presnosti béhem
celého procesu obrabéni je zaru-
¢ena diky termosymetrické
konstrukci.

o -

Pro maximalni presnost:
Skrabané opérné plochy na linedr-
nich vedenich.
Loze stroje je odlito z jednoho kusu. Torzni tuhost osy X je vyrazné vyssi diky tomu, Ze vodici
Stoji na 3 hlavnich nohach. drahy jsou umistény ve dvou Urovnich.
To hraje roli zejména v pripadech, kdy nelze tézky obrobek
upnout na oto¢ném stole uprostied a je nutno jej soustruzit.

Mikron MILL E 1000 U / 1400U / 1900 U



V720 mm
H?08 mm

Konstrukce osy Z nového typu.
Osa je 0 300 kg lehc¢i nez srovnatelna osa vyrobena z odlitku,

Malé teplotni vlivy diky sprazenému
mechanickému portalu

1850 mm

s sesscenae

Zasobnik na
30 az 336 nastrojl

LozZe stroje je odlito z jednoho Dvé urovné a vzdalenost mezi linearnimi vedenimi vice nez 800 mm
kusu a stoji na 3 hlavnich nohach. v ose X zarucuje naprostou torzni tuhost a stabilitu pri hrubovani.
Toto provedeni umoznuje rychlejsi To hraje roli zejména v pripadech, kdy nelze tézky obrobek upnout
nabéh stroje. na otocném stole uprostred a je nutno jej soustruzit.

9  Mikron MILL E 1000 U / 1400 U / 1900 U



Vyssi produktivita
diky ergonomickeé
konstrukci
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Normalni vysky pracovniho stolu
lze dosadhnout bez plosiny diky
hydraulickému spousténi.

Flexibilita Ergonomie
Specialni obrobky lze upinat a pfipravovat béhem hlavni + Palety na 2 montaZznich mistech se hydraulicky spoustéji
pracovni doby, a to i pri sériové vyrobé. do vysky, ktera je pro obsluhu pohodlna

+ Pohyby pfi zdvihani a spousténi palet jsou velmi dobre
Automatizované stroje mohou bézet nepretrzité, a to i pfi tlumeny proti vibracim a nerusi proces frézovani

+

jednosménném provozu.V porovnani se strojem bez zasob- Palety lze v montaznich pozicich rué¢né otacet o 360°

niku palet je tak mozné dosahnout podstatné delSi denni a aretovat v 8 polohach po 45°
doby provozu. Neni nutnd ploSina

Prostorové Usporna konstrukce

Z&dné stupné ani pochozi mfize

Optimalni pracovni podminky pro operatora

+ + + +
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w7 MimoFadné volny pFistup

Obrabéci centra Mikron se
vyznacuji mimoradnou ergonomii.
Stroj Mikron MILL E 1000 U /
1400 U / 1900 U budi divéru diky
bezkonkuren¢nimu volnému
pristupu, kteH je mozny nezavisle
na dané konfiguraci stroje.



Zasobnik nastroju
Mame reseni
pro vase
potreby

Nastroje se do zdsobniku zakladaji z boku stroje.
Zasobnik nastrojd ma vlastni ovladaci panel,
ktery slouzi k vyvolani poZzadovaného nastroje.

K vyjmuti a vloZeni drzdku ndstrojd neni

potreba naradi.

Nastroje lze zakladat a vykladat
pomoci tohoto ovladaciho systému.

T

T

‘3 Vyména nastroji se provadi
A pomoci dvojitého drzaku.

AT
KA
-
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* Ergonomické a uzivatelsky
privétivé provedeni

+ Zarucena produktivita
a spolehlivost procesu

*+ MozZnost soub&Zného obrabéni
a zakladani nastroju

* Snadné zakladdani nastroja diky
ergonomickym dverim

Kruhovy zasobnik s manipulacnim systémem

Kapacita zasobnikl nastroja

Mikron MILL E 1000 U
Mikron MILL E 1400 U ViErdelai

Interni Externi délka 500 mm
HSM 63 30, 46,92 116,212,336 Maximalni

Mikron MILL E 1900 U Maximalni

Interni Externi délka 500 mm

13 Mikron MILLE 1000 U / 1400 U /1900 U



Vysoce vykonna vretena

Vysoce ucinné frézovani
a soustruzeni pri
efektivnim obrabeni

Vysoce vykonna vretena stroji Mikron MILL E 1000 U / 1400 U / 1900 U jsou urcena

k naro¢nému hrubovani a frézovani s maximalni kvalitou povrchu i k soustruzeni.

Diky konstrukeci loZisek se tifemi predepjatymi hybridnimi kulickovymi loZisky vpredu a tepelné
odolnym hybridnim valivym loziskem vzadu je zaru¢en mimoradneé tuhy rotacni systém, ktery
umozniuje frézovani s mimoradné dlouhymi ndstroji zasahujicimi i do hlubokych dutin. Vyssi
Ubér materialu z dlivodu vysoké rychlosti posuvu, kterou toto FeSeni umoznuje diky absorpci
velkych frézovacich sil na hrotu néastroje.
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At uz zvolite kteroukoli konfiguraci, se strojem Mikron MILL E U

vzdy ziskate nejmodernéjsi nastrojové vreteno.




Mikron MILL E 1400/1900 U ST

Soustruzeni. [lekiil:]
Hrubovani. upinaci
Dokoncovani. | ojelsig:le:}

Rychlost a pFesnost * MozZnost snaze a rychleji vyhovét
Komplexni proces obrabéni na stroji MILL E 1400/1900 U ST i ndro¢nym pozadavk(im: zkraceni
umoznuje rychlou vyrobu vysoce presnych obrobk(. Elimi- ph’pravy o vice nez 50 %; tuto dobu

nace nllijfnostl. opak.ovanych kontrol vecvj'e k nvlzsvltnu hazeni, muzete vyu2|'t K produktivnl' V)’IFObé
rychlejSi manipulaci s obrobkem a kratsi dobé pripravy.

* SniZeni ndkladu: rychlejsi hrubovani
Maximalni kompaktnost soustruzenim pfi dosazeni Uspory
nakladd na nastroje v poméru 1/100

nému komplexnimu obrdbécimu centru.
+ Z4dné kompromisy v produktivité
e o , L a presnosti procesu: nase bezpecné
Simultanni soustruzeni umoznuje trvalé nastaveni nastroje

do optimalni fezné polohy kolmo k povrchu obrobku. To za- krytovam neovllanJe parametry
jistuje maximalni presnost a kvalitu povrchu. pohybu osy.

Kvalita

Balicek sluzeb pro vyrobu
U tohoto resSeni je tfeba zvazit specifické sluzby a moznosti
udrzby s ohledem na bezpecnost a nepretrzity provoz.

Zeptejte se nas.
Navstivte nase webové stranky: www.gfms.com

16 Mikron MILLE 1000 U /1400 U /1900U
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Systém Heidenhain TNC 640 a inteligentni stroj
Optimalni obrabeéeni pro zlepseni
vaseho procesu i nad ramec
programu a nastaveni stroje

Patri sem rada modul(, které souhrnné oznacujeme obecnym pojmem ,inteligentni stroj” a které

plni rGzné funkce. Aby byl proces frézovani ,inteligentn

1. Prvni z nich spociva v komplexni komunikaci mezi
¢lovékem a strojem, aby byly k dispozici presné
informace, které operator potrebuje k vyhodnoceni
procesu frézovani.

2. DalSim krokem je nabidnout operatorovi podporu pfi
optimalizaci procesu, coz vyrazné zvysuje vykonnost.

3. Nasleduje optimalizace stroje pro proces frézovani,
cozZ zvysuje bezpecnost procesu a kvalitu obrobkl -
to je dllezité zejména pri bezobsluzném provozu.

*Vyroba obrobkd bezpeénym
a presnym procesem.

*Vy&si spolehlivost
bezobsluzného provozu.

*Delsi Zivotnost stroje.

*Vyrazné snizeni vyrobnich naklada.

Inteligentni
moduly strojud

€as

Inteligentni moduly jako 0SS

a softwarové nastroje jako rConnect
zvysuji vasi produktivitu.

18 Mikron MILLE 1000 U /1400 U /1900U

FOTI

i“, je treba prijmout rlizna opatreni.

Ridici systém Heidenhain TNC 640 nabizi flexibilitu a efektivitu
od pripravy zakazky az po vlastni frézovani obrobku. Dotykovy
displej je pro lepsi pristupnost osazen na oto¢ném rameni
a operator mlze na dotykovém displeji rychle prochazet ce-
lym ridicim systémem. Diky uzivatelsky privétivému a praktic-
kému rozhrani v kombinaci s rGznymi funkcemi podporuje
systém TNC 640 operatory prijejich kazdodenni praci a umoz-
nuje jim vénovat se jinym ukoldm.

Presnost

Inteligentni moduly ITC, 0SS

a Kinematic opt zvysuji presnost
zéakladny obrabéciho centra pro jesté
vyssi finalni presnost obrobku.

Ochrana

Inteligentni moduly APS a APS
extended chrani a prodluzuji
zivotnost stroje, nastroja a vretena.



Dopliky
Nase stroje maji pripravu
pro sirokou paletu doplnku

llpg

e

Radiova kontaktni sonda Laserové méreni nastroje Minimalni mazani a chlazeni Pracovni rezimy 3+4
RMP 60

T

(SR fg‘

l\

Otocné kontrolni okénko Odsavani mlhy Vnitini chlazeni nastroje Pasové filtracni zarizeni

| i APS
y ! ITC
T
il @ 2 ITC 5X
e = S 0SS
N gy .
N g PFP
\__J
RNS
Zasobnik nastrojt Zasobnik nastrojl Zasobnik nastrojl Inteligentni modul
HSK-A/T100: 30 nastrojt HSK-A/T63: 120 nastroju HSK-A/T100: 170 nastrojt
HSK-A/T63: 45 nastroja HSK-A/T63: 238 nastrojl

HEIDENHAIN SIEMENS

Ridici jednotka HEIDENHAIN Ridici jednotka SIEMENS

19 Mikron MILLE 1000 U / 1400 U /1900 U



Technické udaje

Mikron MILL E 1000 U
Mikron MILL E 1400 U
Mikron MILL E 1900 U

MILL E 1000 U MILL E 1400 U MILL E 1400 U ST

Pojezd

Osa X mm 1000 1380 1380

OsaY mm 1150 1150 1150

OsaZ mm 900 900 900

Osa B ° 16°..-120° HSK 63 16°...-120° HSK 63 16°...-120° HSK 63
16°..-110° HSK 100 16°..-110° HSK 100 16°..-110° HSK 100

OsaC ° n x 360° n x 360° n x 360°

Pracovni vieteno

Typ pohonu Motorové vireteno

ot./min./ rozhrani nastroj/vieteno (min.") 10 000 / HSK-A100 10000 / HSK-A100 10000 / HSK-A100

ot./min./rozhrani nastroj/vreteno (min.") 15000, 24 000 / HSK-A63 15000, 24 000/ HSK-A63 15000, 24 000/ HSK-A63

ot./min./rozhrani nastroj/vieteno (min.") 12 000 / HSK-T100 12 000/ HSK-T100 12 000/ HSK-T100

Vzdalenost od desky

stolu k Celu vretena mm 729 ...747 729...747 719..737

Pohony posuvu

Rychloposuv X/Y/Z m/min. 32/32/32 32/32/32 32/32/32

Zrychleni X/Y!Z m/S2 4 4 4

Posuvova sila X/Y/Z kN 10 10 10

Zasobnik nastroju

Hodnoty v zavislosti na zasobniku

Kapacita ks HSK 63: 30, 46,92,116,212,336 HSK 63: 30, 46,92,116,212,336 HSK 63: 30, 46,92, 116,212,336
ks HSK 100: 32, 64, 90, 130, 175 HSK 100: 32, 64, 90,130, 175 HSK 100: 32, 64, 90, 130, 175
Max. hmotnost nastroje kg 8(10, 15, 25) 8 (10, 15, 25) 8(10, 15, 25)
Max. délka nastroje mm 300 (500) 300 (500) 300 (500)
Pracovni stul
Rozméry stolu s T-drazkami mm 18 18 18
Max. rozméry obrobku mm Dm 1100(1350) x 1000 Dm 1200(1350) x 1100 Dm 1200 (1350) x 1100
DxSxV mm soustruzeni: Dm 1000 x 1000
Max. zatizeni stolu kg 1400 1800 1500 (frézovani)
kg 1000 (soustruzeni)

Max. vyska stolu mm 1120 1120 1120
Otacky stolu
v rezimu soustruzeni (max.) min”’ 40 40 400
Max. posuvova sila osy B (A) Nm S1: 460 S1: 460 S1: 460

Max.: 920 Max.: 920 Max.: 920
Max. posuvova sila osy C Nm S1:1250 S1:1120 S1:1300

Max.: 1650 Max.: 1750 Max.: 2400
Chladici kapalina
Objem nadrze na chladici kapalinu (1) 650 650 650
Hmotnost stroje
Hmotnost stroje (WPC) kg 12300 12 600 (17 000) 12 600

Nabizené Fidici jednotky

Dodavatel/typ

Heidenhain TNC 640
Siemens SINUMERIK ONE

Heidenhain TNC 640
Siemens SINUMERIK ONE

Heidenhain TNC 640
Siemens SINUMERIK ONE

20 Mikron MILL E 1000 U /1400 U /1900 U



MILL E 1900 U

MILL E 1900 U ST

1880 1880
1400 1400
930 930

-20°..120° HSK 63
-20°..110° HSK 100

-20°..120° HSK 63
-20°..110° HSK 100

n x 360°

n x 360°

Motorové vieteno

Motorové vieteno

10000/ HSK-A100 10000 / HSK-A100
15000, 24 000/ HSK-A63 15000, 24 000 / HSK-A63
12000/ HSK-T100 12000/ HSK-T100
746...920 (738...815 WPC) 746...920

41741741 41741741

4,5 4,5

16 16

HSK 63: 45,116, 212, 336

HSK 63: 45, 116, 212, 336

HSK 100: 30, 90, 130, 175

HSK 100: 30, 90, 130, 175

8(10, 15, 25) 8(10, 15, 25)
370 (500) 370 (500)
18 18

Dm 1850 x 745 (830, 895)
s WPC: Dm 1400 x 730, 795)

Dm 1850 x 745 (830, 895)

soustr.. Dm 1500 x 745 (830, 895)

4000 (5000)

4000 (frézovani)
2400 (soustruzeni)

955 955 ==
30 300

S1: 460 S1: 460

Max.: 920 Max.: 920

S1: 3550 S1: 4900

Max.: 4650 Max.: 7300

650 650

25000 (31 000) 25000

Heidenhain TNC 640
Siemens SINUMERIK ONE

Heidenhain TNC 640
Siemens SINUMERIK ONE

21 Mikron MILLE 1000 U / 1400 U / 1900 U



Mikron MILL E 1000 U bez zasobniku palet

2900

ca. 4890

3480

900

1040

4770
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Mikron MILL E 1400 U bez zasobniku palet

2900
3150

4190 ca.4890

6990

3680

4770

1680

900

Mikron MILL E 1400 U se zasobnikem palet

|
|
=

3150
2870

4400
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Mikron MILL E 1900 U bez zasobniku palet
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Zakaznické sluzby

Nové moznosti digitalnich sluzeb

Centrum zakaznickych sluzeb spole¢nosti GF Machining Solutions neustale rozsiruje
svoje technické moznosti, aby vam jiZ dnes mohlo nabidnout sluzby budoucnosti.

rConnect je platforma digitalnich sluzeb, kterd je k dis-
pozici pro vSechny technologie doddvané spolec¢nosti GF
Machining Solutions. Diky moduldrni struktufe je systém
rConnect schopen nabidnout vam Sirokou Skalu sluzeb,
které zvysi produktivitu vasi vyroby. Ziskal téz certifikat
diivéryhodného produktu od TOVIT.

rConnect Messenger: tato sluzba zajistuje zasilani udaja
o stroji na vase mobilni zarizeni, abyste méli neustale pre-
hled o pribéhu vyroby. Diky tomu mate na svém smartphonu
neustale prehled o svém podniku.

rConnect Live Remote Assistance (LRA) - nasi techniéti
experti zareaguji rychle na vase servisni pozadavky. Sluzba
LRA umoznuje efektivni osobni asistenci prostfednictvim
hlasového prenosu, videa, chatu a dalSich funkci.




GF Machining Solutions

Dodavatel multitechno-

logickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multitechno-
logicka reseni — to je nas zavazek viici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas uspéch je nasi hlavni
motivaci. Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli,
at plsobite v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame

pro Vas kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas Uspéch — uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni))

EDM Fezani dratem

Dratové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reSeni pro narocné
vysokorychlostni obrabéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prinasi revoluci v elekt-
roerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je tech-
nologie iGAP, ktera vyrazné zvysSuje rychlost
obrdbéni a snizuje opotiebeni elektrod. VSechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchd Ra 0,1 um.

Hole-drilling EDM

Robustni feseni EDM pro vrtani otvort od spo-
le€nosti GF Machining Solutions vam umoznuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném Uhlu na obrobku se skloné-
nym povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referen¢nim systémim
System 3R pro drzeni a polohovani elektrod a ob-
robkl mohou nasi zdkaznici vyuzivat naprostou
autonomii pri zachovani extrémni presnosti.
VSechny typy stroj lze snadno propojit, coz zkra-
cuje dobu nastavovani a umoznuje bezproblémo-
vy prenos obrobkd mezi rGznymi operacemi.

Automatizace

Spolecné se System 3R poskytujeme také skalo-
vatelna a cenové prizniva reSeni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozité bunky s vice procesy, ktera jsou prizpl-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani @

Frézovani

Vyrobci presnych nastroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrdbéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprimérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici, kte-
i hledaji nejrychlejsi ndvratnost investic, vyuzi-
vaji cenové dostupnou efektivitu nasich reseni
MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovana zakaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu a na-
Sim odbornym znalostem v oblasti obrabéni ae-
rodynamickych profild zvysite produktivitu vyro-

Vietena

Jako soucast koncernu GF Machining Solutions
se spolecnost Step-Tec podili na prvni fazi kaz-
dého projektu vyvoje obrabéciho centra. Kom-
paktni konstrukce v kombinaci s vynikajici tepel-
nou a geometrickou opakovatelnosti zajistuji
dokonalou integraci této klicové soucasti do ob-
rabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

Vramci digitalni transformace ziskala GF Machining
Solutions spolec¢nost symmedia GmbH, kterad se
specializuje na software pro propojovani strojl.
Spolecné tak nabizime kompletni radu reseni pro
Pramysl 4.0 ve vSech primyslovych odvétvich.
Budoucnost vyzaduje agilitu, kterd umozni rych-
lou adaptaci na kontinudlni digitalni procesy.
Nase inteligentni vyroba nabizi implementované
odborné znalosti, optimalizované vyrobni procesy
a dilenskou automatizaci: reSeni pro inteligentni
a propojené stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkeni texturovani je diky nasi digitali-
zované laserové technologii snadné a nekone¢né
opakovatelné. Dokonce i slozité 3D geometrie,
vcetné vysoce presnych dild, lze texturovat, gravi-
rovat, mikrostrukturovat, oznacovat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
spliuji rostouci potfebu mensich a chytrejsich
dill pro podporu dnesnich $pickovych vyrobka.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel reseni pro aditivni vyro-
bu a prikopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupra-
ci predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu,
ktera vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét
slozité kovové dily.

Zakaznicky
servis

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tri Grovni podpory je zajistit nejlepsi
vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni nasich
zdkaznikd. Podpora provozu zahrnuje cely nas
sortiment origindlnich dild podléhajicich opotie-
beni a certifikovaného spotrebniho materialu.
Podpora stroji zahrnuje nahradni dily, technickou
podporu a radu preventivnich sluzeb pro maxi-
malizaci aktivni doby provozu stroji. Podpora
podnikani nabizi obchodni reSeni pro konkrétni
zakazniky.
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Evropa

Biel/Bienne
Losone
Zeneva
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Némecko, Schorndorf
www.gfms.com/de

Spojené kralovstvi, Coventry
www.gfms.com/uk

Italie, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanélsko, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francie, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polsko, Raszyn/Varsava
www.gfms.com/pl

Ceska republika, Brno
www.gfms.com/cz

Svédsko, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turecko, Istanbul
www.gfms.com/tr

Pro Vas po celém svété
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USA Cina
Lincolnshire, IL Peking, Sanghaj,
Chicago, IL Chengdu, Dongguan,
Holliston, MA Hongkong, Changzhou
Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
Woodridge, IL Indie, Bengalur

www.gfms.com/us www.gfms.com/sg

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Japonsko

Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp
Mexico, Monterrey NL
www.gfms.com/us Korea, Seoul
www.gfms.com/kr
Brazilie, Sdo Paulo
www.gfms.com/br Malajsie, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoj
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno) +

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz o
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