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Passion for
Precision

Kiedy potrzebujesz wszystkiego, wiedz, ze jest firma, na ktéra
mozesz liczy¢ w zakresie dostawy kompleksowych rozwigzan

i ustug. Od obrobki elektroerozyjnej, teksturowania laserowego
i wytwarzania addytywnego, przez najwyzszej klasy centra
frezerskie i wrzeciona, oprzyrzadowanie, automatyzacje

i software - wszystko wspierane przez efektywna obstuge
klienta. Oferujac nasze produkty AgieCharmilles, Microlution,
Mikron Mill, Liechti, Step-Tec i System 3R, pomagamy
zwiekszyc przewage konkurencyjna.

Mikron Mill
- jestesmy czescig GF Machining Solutions.
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Najnowsza 3-osiowa frezarka pionowa Mikron MILL P 900
charakteryzuje sie solidng konstrukcja portalowa o duzej
sztywnosci. Maszyna nadaje sie do produkcji wysokiej jako-
$ci czesci dla producentéw form z branzy ICT, motoryzacji,
sprzetu gospodarstwa domowego oraz débr konsumpcyj-
nych. Maszyna nadaje sie do obrébki zgrubnej, ale takze
do obroébki wykanczajacej, umozliwiajac uzytkownikowi do-
konczenie frezowania czesci w jednym ustawieniu.



Segmenty rynku i zastosowania

Zastosowania 3-osiowe

Komponenty elektroniczne

Technologie
informacyjne
i komunikacyjne (ICT)

Opakowania

Przemyst motoryzacyjny

Artykuty
gospodarstwa domowego

Maszyny
i mechanika ogélna
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ynamika
stabilnosc




Technologia

Wysokowydajne frezowanie
to Twoj sukces

"Najlepsze wykonczenie
powierzchni

" Doktadnosé

¥ Wysoki wspétczynnik usuwania
materiatu

" Wyjatkowa wydajnoéé
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Rozwigzania

Wydajny, stabilny i precyzyjny proces dzieki syme-
trycznej portalowej budowie umozliwiajacej obrébke
zgrubna i wykanczajaca z jednego zamocowania.

y 4 u
Wl a- S c 1 W e Zintegrowana automatyzacja oraz system zarzadza-

nia odprowadzaniem wiéréw w celu zwiekszenia

- . P .. . . .
TOZW19qZanle
- - Najlepsza jakos¢ powierzchni oraz wysoka do-
ktadnos¢ pozycjonowania i konturowa, dzieki za-
I
a 1 e 1 e stosowaniu korpusu z polimerobetonu, stabilizacji
termicznej oraz bezposredniemu pomiarowi pozy-
cji we wszystkich osiach.

"Korpus maszyny wykonany z polimerobetonu zapewniajgcego
najlepsze wtasciwosci ttumienia drgan

* Stabilizowany termicznie korpus maszyny

* Renomowane, stabilne sterowanie Fanuc

" Wysokowydajne wrzeciona

" Komfortowy dostep do przestrzeni roboczej i punktéw konserwacyjnych
" Latwo$¢ zautomatyzowania
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Sztywnosc¢ i precyzja

MILL P 900
podstawowe komponenty

+Sztywna
konstrukcja

Dzieki solidnej konstrukcji portalowej o wysokiej
sztywnosci dynamicznej, rozwigzanie to jest x

szczegOlnie przeznaczone dla producentéw form

i matryc oraz czesci, ktérzy poszukuja najlepszej
jakosci powierzchni oraz bardzo wysokiej doktadnosci
pozycjonowania i odwzorowania konturéw.

MILLP 900 900 mm

*Moc
na wyciagniecie reki

Rozpocznij obréobke za jednym nacisnieciem przycisku
i doswiadcz prawdziwej wydajnosci obrobki zgrubnej oraz
wykanczajacej na jednej maszynie.

MILLP 900 600 mm
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Z

MILLP 900 450 mm

*Trwata
precyzja

Doswiadcz precyzji dzieki stabilnosci - nawet przy
wymagajacych pracach frezarskich. Symetryczna,
portalowa konstrukcja korpusu z polimerobetonu oraz
wysoka stabilnosé termiczna to podstawa tej precyzji.

* Termostabilizowana konstrukcja maszyny z obiegiem
cieczy chtodzacej

* System chtodzenia wrzeciona

* Kontrola temperaturowa napedéw

¢ Regulowana temperatura ptynu chtodzacego

¢ Uktad chtodzenia zintegrowany w stole

Piec¢dziesiat lat doSwiadczenia
w projektowaniu maszyn
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Moduty Smart Machine
Nowy wymiar
w nowoczesnej produkcji

Smart Machine to szeroki zestaw inteligentnych modutéw, ktére maja na celu uczynié proces
frezowania bardziej doktadnym, bezpiecznym, szybkim, powtarzalnym i ekonomicznym.

Oszczedzanie energii
Moduty Smart Machine, takie
jak Econowatt, pozwalaja
zaoszczedzié¢ do 50% energii.
Sa niezbedne dla ochrony
$rodowiska i niosg korzysci
finansowe.

Czas

Moduty Smart Machine, takie jak
0SS, APS czy oprogramowanie
rConnect czy CAMplete, zwiekszaja
twoja produktywnosc.

Realizowane funkcje to:

1

dostarczanie precyzyjnych informacji do operatora
o aktualnym stanie maszyny, niezbednych do analizy
procesu obrébki.

wspieranie operatora w optymalizacji procesu, co znacznie
poprawia wydajnos¢ i jako$¢ wyrobow.

samodzielne optymalizowanie parametréw pracy przez
maszyne w oparciu o zaprogramowane algorytmy. Zwie-
ksza to bezpieczenstwo procesu oraz poprawia jakos¢ wy-
robdw, co jest szczegélnie wazne w pracy bezobstugowe;j
oraz dla personelu bez doswiadczenia technologicznego.

System modutowy Smart Machine
Kazdy z modutéw spetnia konkretne zadania. Podczas zakupu

frezarki uzytkownik moze wybra¢ te moduty Smart Machine,

ktére beda w stanie usprawnié jego proces produkcyjny.
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Precyzja

Moduty Smart Machine takie jak
ITC, ITM, 0SS i KinematicsOpt,
wspomagaja precyzje centrum
obrdbkowego, tak aby osiggnac
jeszcze wyzszg doktadnosé
wykonywanego detalu.

Ochrona

Moduty Smart Machine,
takie jak PFP i APS, chronia
maszyne oraz proces.

Fakty

* Lepsza doktadnos$¢ przy krotszym czasie obrébki

+ Zwiekszona jako$¢ powierzchni detalu, jak réwniez
doktadnos¢ powierzchni i ksztattu

* Rozpoznawanie krytycznych strategii obrébczych

*+ Wieksze bezpieczenstwo procesu

*+ Wieksze mozliwosci maszyny

*+ Wiekszy komfort obstugi

* Znaczne zwiekszenie niezawodnosci przy pracy
bezobstugowej

* Wytwarzaj detale w sposéb bezpieczny i precyzyjny

e Zwieksz niezawodnos¢ w pracy bezobstugowej
e Zapewnij bezawaryjng prace maszyny
e Obniz koszty produkcji




Zaawansowane wrzeciona

Najlepsze wykonczenie powierzchni
od obrobki zgrubnej po wykanczajaca

Wysokowydajne wrzeciona Step-Tec zostaty zaprojektowane do ciezkiej obrébki zgrubnej i jednoczesnie
frezowania wykanczajacego. Dzieki zastosowanej konstrukcji 3 tozysk kulkowych z przodu i tozyska
hybrydowego z tytu wrzeciona caty uktad jest bardzo sztywny i pozwala na gtebokie frezowania przy
uzyciu bardzo dtugich narzedzi. Przyspiesz usuwanie widréw dzieki predkosciom posuwu, ktére

sg mozliwe dzieki absorpcji duzych sit skrawania przez wytrzymate wrzeciono Step-Tec.

W linii wrzecion HPC190 zastosowano spraw-
dzona technologie OptiCool, ktéra zapewnia
stabilno$¢ termiczng wrzeciona, ale dodat-
kowo blokuje naturalne przenikanie ciepta
do wrzeciennika (0$ Z). Skutkuje to termicznie
zréwnowazonym wrzecionem, co zapewnia
wysoki poziom precyzji, powtarzalnosci i wy-

Wrzeciono HPC190

Moc (Sé) 36 kW
Moment (S6) 120 Nm
Maks. obroty 20000 min™'
Przyspieszenie 2.5s

Smarowanie Olej- powietrze

« System DLS (Direct Lubricating System)
do smarowania olejowo-powietrznego
tozysk poprzez tozysko walcowe

* Wrzeciono wyposazone w czujniki
wspierajace zintegrowane moduty
Smart Machine

« Chtodzenie TSC (przez wrzeciono)
wszystkimi znanymi chtodziwami

» System antykolizyjny MSP (Machine

konczenia powierzchni Interfejs narzedzia HSK-A63 and Spindle Protection) chroniacy
DIN69063-1 maszyne i wrzeciono przed kolizjg
40 36 kW (S6) 1000
_ 120/1000 108/3170
— £ 100 61/4260
= £
= 20 < 77/1000  49/3170
(%3 3
s E 19 52/4260
=
0 0
—s 0 5000 10000 15000 20000 200 2000 20000
= S6 40% ED ts=2 min. Obroty (1/min) Obroty (1/min)
Wrzeciono HVC150 36’000 min™' to optymalne
rozwigzanie do obrébki form i matryc. Zapew- fzesinnclLNEID0 el
. , . . . . « Dobra stabilno$¢ termiczna dzigki
nia doskonate wykonczenie powierzchni dzig- L5 33 kw systemowi chtodzenia OptiCool (OCS)
ki duzej stabilnoéci. Ze wzgledu na specjalnie e 2 « Doskonaty stosunek masy
Maks. obroty 36000 min™' do wydajnosci

dobrany uktad tozysk z dwoma hybrydowymi
tozyskami kulkowymi zamiast powszechne-
go systemu tozysk wateczkowych, wrzeciono
to wyrdéznia sie bardzo niska termiczna roz-
szerzalnoscig osiowa. Ten precyzyjny uktad
tozysk zapewnia najlepsza powtarzalnosé
operacji obrobki skrawaniem.

30

Moc (kW)

Przyspieszenie 2.5s

Smarowanie Olej- powietrze

Interfejs narzedzia HSK-E50
33/14800
T 20
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~— S6 40% ED ts=2 min.
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Obroty (1/min)

 Zintegrowana funkcjonalnosé
intelliSTEP

21.3 /14800

15.8 /14800

9000 18000 27000 36000

Obroty (1/min)
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Magazyny narzedzi

Rozwigzanie dopasowane
do Twoich potrzeb

Magazyny narzedzi do réznych potrzeb

* Magazyn bebnowy lub tancuchowy

¢ Pojemnos$¢ magazynu az do 60 narzedzi
(magazyn zintegrowany z maszyna)

¢ Sonda dotykowa

Ergonomiczny i przyjazny dla uzytkownika
Zapewnia wydajnosc¢ i stabilnos¢ procesu

Umozliwia zatadunek narzedzi z zewnatrz
bez przerywania obroébki
Gwarantuje tatwy zatadunek dzieki

* 30 narzedzi |
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Odprowadzanie wiorow

Na mokro lub na sucho
- ZzZawsze czysta obrobka

Twoje korzysci

¢ Optymalny sptyw wiéréw dzieki pochytym
i gtadkim $cianom kabiny roboczej

¢ Dysze sptukujgce we wszystkich naroznikach
zapobiegajg gromadzeniu sie wiérow

* Duze i mocne zgarniacze do transportu wiéréw
o duzej objetosci

* Dedykowane rozwigzanie do aluminiowych wiéréw
o duzej objetosci
transporter wiéréw ze zgarniaczami profilowymi oraz
zbiornikiem chtodziwa z doktadna jednostka filtracyjna

¢ Dedykowane rozwigzanie do stalowych widréw
o duzej objetosci
transporter wiéréw ze zgarniaczami prostymi zbiornikiem
chtodziwa z jednostka filtracyjna

Opcje
¢ Chtodzenie przez wrzeciono
¢ System sptukiwania wiéréow
« Stabilizacja termiczna
chtodziwa
¢ Separator oleju
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Automatyzacja z magazynem palet

Obniz koszty,
zwieksz wydajnosc¢

1056 638 1684 822

Wznie$ swojg produktywnosé R
na nowy poziom zmniejszajac - '
jednoczesnie koszty dzieki
doskonatemu rozwigzaniu w postaci
automatyzacji. Duze drzwi magazynu
palet zapewniajg optymalny dostep
do zatadunku detali: lekkich - recznie,
ciezkich - za pomocg suwnicy. Duze
okna daja dobry wglad w magazyn

T
|
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10008 w

palet. Zarzadzanie paletami odbywa 3 T P mgjo;ﬁ
sie poprzez sterowanie frezarki. ‘ &/
e A [ S
A N
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R500 h@tu § 1 Zﬂ : ::[ : = ﬁf; !
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~ \N !
4»248 1188 1000
4248

Konfiguracja z uchwytem palet System 3R

Palety 5 Delphin 400 x 400

Czas wymiany palet 30s

Maks. ciezar detalu 200 kg

Ergonomiczna konstrukcja drzwi dla tatwego zatadunku detali do 200 kg
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Opcje

Szeroka gama
wyposazenia dodatkowego

Chtodzenie przez wrzeciono

Chtodziarka

Zewnetrzny zbiornik chtodziwa

Okno obrotowe MSP - system ochrony wrzeciona Moduty Smart Machine
przed kolizja

[} = ssssasssss
sEERE
uE m

Sterowanie Fanuc lub Heidenhain
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Customer Services

Nowe mozliwosci ustug cyfrowych

Dziat obstugi klienta GF Machining Solutions wciaz przesuwa granice technologiczne,
aby zapewni¢ Ci dostep do ustug przysztosci - juz dzis.

rConnect to platforma ustug cyfrowych dostepna dla
wszystkich technologii GF Machining Solutions. Poprzez
modutowe podejscie, rConnect obejmuje szereg ustug,
ktére umozliwiajg zwiekszenie produktywnosci. Platforma
posiada certyfikat TUVIT.

Poprzez rConnect Messenger, dane maszynowe s3 wysy-
tane na Twoje urzadzenie mobilne, dzieki czemu bedziesz
na biezaco informowany o stanie produkcji. Mozesz nadzo-
rowac swoj warsztat przez smartphone’a.

rConnect Live Remote Assistance (LRA), zapewnia bez-
posredni dostep do naszych wykwalifikowanych inzynieréw
serwisu dzieki najnowszej technologii. LRA to potaczenia gto-
sowe i wideo, czat, tablica, transfer plikéw, dostep do systemu
i udostepnianie ekranu za pomoca tabletu z oprogramowa-
niem Windows lub twojego standardowego komputera.




Dane techniczne

Mikron MILL P 900

Przesuwy osi

Wzdtuzny X mm 900
Poprzeczny Y mm 600
Pionowy Z mm 450
Napedy posuwoéw

Posuw szybki X m/min 30
Posuw szybki Y m/min 30
Posuw szybki Z m/min 30

Wrzeciono (40% ED, Sé)

20'000 min™', HSK-A63 S6 kW / Nm 36/120

36'000 min™', HSK-E50 S6 kW / Nm 33/21.3

Stot roboczy

Paleta/powierzchnia mocowania mm Uchwyt Delphin
400 x 400
Maks. no$nos¢ stotu kg 1000

Magazyn narzedzi

Uchwyt na narzedzia HSK-A63 DT 30/CT 60
Uchwyt na narzedzia HSK-E50 DT 30/ CT 60
Automatyzacja

Rozmiar palety / liczba mm / szt. Delphin 400 x 400 - 5 pozycji
Maksymalna no$nos¢ kg 200

Masa

Maszyna kg 12000z CT60
Zmieniacz palet kg 1455
Sterowanie

Heidenhain TNC 640
Fanuc 31i-B

20 Mikron MILL P 900
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GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwigzan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez wartosc
dodang inteligencji, produktywnosé i jakosé, ktére zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwigzania.
Twdj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarng wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes$, niezaleznie od branzy i wielko$ci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszy¢ Twoj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka

elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions s3 szybkie, precy-
zyjne i coraz bardziej energooszczedne. Od ultra-
precyzyjnej obrébki zminiaturyzowanych kompo-
nentéw, przy wykorzystaniu drutu o $rednicy
od 0.02 mm, az po super nowoczesne rozwigza-
nia zapewniajace wydajng obrdbke i doskonatg
jakos¢ powierzchni obrabianej, nasze maszyny
EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF Machining Solutions rewolucjonizuje elek-
troerozyjng obrébke wgtebna za pomoca takich
funkcji, jak: technologia iGAP dla radykalnego
zwiekszenia predkosci obrobki i zmniejszenia
zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy
do drazenia wgtgbnego oferujg szybkie usuwa-
nie materiatu i zapewniaja lustrzane wykon-
czenie powierzchni wynoszace Ra 0.1 pm.

Drazarki otworéw EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do draze-
nia otworéw umozliwiajg wiercenie otworéw
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypad-
ku konfiguracji piecioosiowej, pod dowolnym
katem na detalu o pochytej powierzchni.

Oprzyrzadowanie

Doswiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potgcz rézne
maszyny i procesy, skracajgc czas konfiguracji
i umozliwiajagc bezproblemowe przenoszenie
przedmiotéw obrabianych miedzy réznymi
operacjami.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez
skalowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztoZzonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.

22 Mikron MILL P 900

Obrébka )
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskuja przewage
konkurencyjng dzigki szybkim i precyzyjnym
procesom obrébki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osiag-
gajg ponadprzecietng produktywnos¢ dzieki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci
poszukujacy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpig korzysci z przystepnej wydajnosci na-
szych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obrébka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych to-
patek. Dzigki ich wyjatkowej wydajnosci i nasze-
mu dos$wiadczeniu w obrdobce topatek, zwiek-
szasz wydajnos¢ produkujac przy najnizszych
kosztach.

Wrzeciona

Jako czeé¢ GF Machining Solutions, firma Step-Tec
angazuje sie w rozwdj kazdego centrum obréb-
czego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potgczeniu z doskonatg powta-
rzalnoscia termiczna i geometryczng zapewniajg
doskonata integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spétka GF Machining Solutions przejeta firme
Symmedia GmbH specjalizujgca sie w oprogra-
mowaniu do tgcznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petna game rozwigzan Prze-
mystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztosé
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji proceséw. Nasza inte-
ligentna produkcja oferuje wbudowana wiedze
specjalistyczng, zoptymalizowane procesy pro-
dukcyjne i automatyzacje narzedziowni: rozwig-
zania dla potaczonych ze sobg, inteligentnych
maszyn.

Wytwarzanie

-
Zaawansowane

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest ta-
twe i w 100% powtarzalne dzieki naszej cyfrowej
technologii laserowej. Nawet skomplikowane
geometrie 3D, w tym czesci precyzyjne, s3 tek-
sturowane, grawerowane, mikrostrukturowane,
znakowane i etykietowane.

Mikroobrodbka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do ob-
robki laserem femtosekundowym przystosowa-
nym do wytwarzania drobnych, wysoce precy-
zyjnych elementdw, zaspokajajacych rosnace
zapotrzebowanie na coraz mniejsze, bardziej
skomplikowane podzespoty niezbedne do wy-
twarzania wiodacych na rynku produktow.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwigzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D, na-
wigzali wspotprace w celu wprowadzenia no-
wych rozwigzan w zakresie druku 3D z metalu,
ktére umozliwig producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych czeséci metalowych.

Customer
Services

Dostepni na catym swiecie

Zapewnienie najlepszej wydajnosci przez caty
okres uzytkowania maszyn jest naszym celem.
Oferujemy trzy poziomy wsparcia. Operations
Support oferuje petng game oryginalnych czesci
zuzywalnych i certyfikowanych materiatéw eks-
ploatacyjnych. Machine Support obejmuje czesci
zamienne, wsparcie techniczne i szereg ustug
prewencyjnych, aby zmaksymalizowa¢ czas pra-
cy maszyny. Business Support oferuje dedyko-
wane rozwigzania biznesowe.
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GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej i efe-
ktywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych rozwigzan
w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera i automatyzaciji.
Nasza oferte uzupetnia kompletny pakiet ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z o0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.pl
www.gfms.com/pl
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