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Becoming better
every day — since 1802

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fiir lhre vielseitigen
Bedurfnisse und Anforderungen aus einer Hand. Von unubertroffenen Elektroerosions-
und Frasanlagen uber die Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die
additive Fertigung bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automations-
losungen bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreicher Kundenservice
und Schulungen von GF Machining Solutions Experten runden unser Angebot ab.
Unsere Technologien von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec
und System 3R helfen Ihnen, Ihre Produktivitat zu steigern; digitale Losungen fiir die
intelligente Fertigung, die optimierte Produktionsprozesse uber alle Branchen hinweg
ermoglichen, erhohen lhre Wettbewerbsfahigkeit.

Wir sind Mikron Mill.
Wir sind GF Machining Solutions.
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Die neuste 3-Achsen- Vertikalfrasmaschine Mikron MILL P 900
zeichnet sich durch eine robuste Portalstruktur mit hoher
Festigkeit aus. Die Maschine eignet sich zur Fertigung hoch-
wertiger Werkstucke fur Formenbauer in der Informations-
und Kommunikationstechnik (ICT), der Automobilindustrie
und in der Haushaltgerate- und Gebrauchsgiiterbranche.
Die Maschine eignet sich fiir Schrupp-Bearbeitungen aber
auch zum Schlichten und Feinschlichten von Form-Einsat-
zen. Diese Fahigkeit ermoglicht dem Nutzer seine Teile in
einer Aufspannung fertig zu frasen.



Marktsegmente und Anwendungen

Typische
3-Achsen-Anwendungen

Elektronische Komponenten

Informations- und
Kommunikationstechnologie
(IcT)

Verpackung

Automobilbau

Haushaltsgerate

Allgemeine Maschinen
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Technologie

Erfolgreich durch

leistungsstarkes Frasen
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* Optimale Oberflachenbearbeitung
* Genauigkeit

* Starke Zerspanung
*Herausragende Effizienz



Losungen

Die stabile und prazise Maschinenkonstruktion

basiert auf einer symmetrischen Portalarchitektur und
ermoaglicht Schruppen und Schlichten mit nur einem

Die richtige s

Integrierte Automatisierung und angepasstes

ol Spanemanagement fordern Produktivitat und Effizienz.
osung -

Optimale Oberflachenqualitit und hohe Positionier-
und Konturgenauigkeit dieser Hochleistungsmaschine

[ | ] [ ]
fu r S 1 e durch Polymerbetonsockel, dem Warmemanagement

und der direkten Messung an allen Achsen.

"Der Maschinensockel aus Polymerbeton weist optimale
Dampfungseigenschaften auf

"Wirmestabilisierte Maschinenbasis

" Bekannte und stabile Heidenhain und Fanuc-Steuerung
" Leistungsstarke Spindel

"Ergonomischer Zugang

"Einfache Automatisierung
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Robust und prazise

MILL P 900 -
Kernkomponenten

*Robuste
Konstruktion

Die Portalstruktur bietet hochdynamische Steifigkeit
und wurde fiir Formenbauer und Teilehersteller
konzipiert, die nach optimaler Oberflachenqualitat und
hoher Positionierungs- und Konturgenauigkeit suchen.

X

MILLP 900 900 mm

¥ Leistung
per Tastendruck

Starten Sie die Bearbeitung mit einem Tastendruck und R
erleben Sie echte Leistung bei Schruppen und Schlichten T i
mit nur einer Maschine. :

MILLP 900 600 mm
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Z

MILLP 900 450 mm

* Stabile
Genauigkeit

Erleben Sie Prazision durch Stabilitat — selbst bei
anspruchsvollen Frasarbeiten. Das symmetrische
Portaldesign, die Polymerbetonstruktur und die hohe
Warmestabilitat sind die Grundlage dafiir.

« Warmestabilisierte Maschinenbasis

¢ Kihlsystem fiir die Spindel

« Uberwachte Temperatur der Antriebsmotoren
» Temperatur des Kiihlmittels regelbar

e Im Tisch integrierter Kiihlkreis

50 Jahre Erfahrung in
Maschinenkonstruktion
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smart machine

Die neue Dimension in der
modernen Produktion

Hierzu gehoren verschiedene Module die unter dem Namen smart machine zusammengefasst

werden und verschiedene Funktionen ausfuhren.

Fur einen ,intelligenten” Frasprozess muissen verschiedene Anforderungen erfillt sein.

Energieeffizienz

smart machine Module
wie Econowatt sind eine
okologische Notwendigkeit
mit einem interessanten
wirtschaftlichen Vorteil.

Zeit
smart machine Module wie
0SS, APS oder Software-Tools

Prazision

smart machine Module wie ITC,

ITM, 0SS und Kinematic opt
unterstiitzen die Grundprazision Ihres
Bearbeitungszentrums, damit Sie

fir Ihre Kunden noch genauere Teile
fertigen konnen.

Schutz

smart machine Module wie
PFP und APS schiitzen lhre
Maschine und Ihre Prozesse.

wie rConncet oder CAMplete
sorgen fir eine Steigerung lhrer
Produktivitat.

1 Aufbau einer umfassenden Kommunikation zwischen Die Fakten
Mensch und Maschine, bei der prazise Informationen * Hohere Genauigkeit bei kiirzeren Bearbeitungszeiten
bereitgestellt werden, die der Bediener zur Beurteilung + Bessere Qualitat der Werkstiickoberflache

des Frasprozesses benotigt.

2 Unterstiitzt den Bediener bei der Optimierung
des Prozesses, wodurch die Produktivitat betrachtlich
erhoht wird.

und der Oberflachen- und Formgenauigkeit

Erkennen kritischer Bearbeitungsstrategien

Verbesserte Prozesssicherheit

Hohere Verfugbarkeit

Mehr Bedienungskomfort

+ Steigerung der Zuverldssigkeit im unbeauf-
sichtigten Betrieb

+ + + +

3 Optimierung des Frasprozesses, um die Sicherheit des
Prozesses und die Qualitat des Werkstilicks zu erhohen -
besonders wichtig beim unbeaufsichtigten Betrieb.

smart machine Baukastenprinzip
Jedes der Module fiihrt eine bestimmte Aufgabe aus.
Wie bei einem Baukasten kann der Benutzer die Module

Prazise Werkstiicke in einem
sicheren Prozess fertigen

auswihlen, die sich zur Verbesserung seines Prozesses Steigert die Zuverléssigkeit im unbeauf-

sichtigten Betrieb
Verlangert die Betriebsdauer der Maschine
Verringert die Produktionskosten

am besten eignen.
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Hightech-Motorspindeln

Optimale Bearbeitung
fur Schruppen und Schlichten

Die Hochleistungsspindeln von Step-Tec wurden fiir leistungsstarkes Schruppen und Frasen

konzipiert, um eine optimale Oberflache mit nur einer Maschine zu ermaglichen. Drei vorgespannte
Hybridkugellager an der Vorderseite und ein thermisch robustes, zylindrisches Hybridkugellager auf der
Rickseite ermaglichen die Bearbeitung mit extralangen Werkzeugen um in tiefe Hohlraume vordringen
zu konnen. Die Konstruktion absorbiert die hohen Fraskrafte an der Werkzeugspitze. Dadurch kann die
Zerspanung betrachtlich gesteigert werden.

In die HPC190-Reihe wurde das bewahrte OptiCool-

Prinzip integriert, das den vorderen Lagerbereich SpindelHECTI0
kiihlt, wahrend die zusatzliche Wiarmesperrschicht Lot &8 2600
am Kiihlkreislauf die Motorwirme vom Spindelkopf Hrehpomeniica Nz ON Die digitale Spindel kann mit jedem Sensor

.. . .. . . . Al ausgestattet werden um die smart machine
abhalt. Dies fiihrt zu einer thermisch ausgeglichenen Max. Drehzahl 20000 min Integration zu unterstiitzen

Beschleunigung 2.5s

DLS-System (Direct Lubricating System) fiir
eine Ol-Luft-Schmierung der Lager tber das
Zylinderrollenlager

Spindel und gewahrleistet ein hohes Mass an Pra- Die TSC-Kiihlung (Through Spindle Cooling)
Schmierung Ol - Luft kann mit allen bekannten fliissigen und
gasformigen Medien gespeist werden

MSP (Machine and Spindle Protection)
schiitzt Maschine und Spindel

zision, Reproduzierbarkeit und Oberflachenqualitat.

Schnittstelle HSK-A63 DIN69063-1

40 36 kW (Sé)

1000
. € 120/1000 108/3170
Z € 100 6174260
2 90 é 77/1000 69/3170
S
k] g 10 52/4260
. 5
a
0 0
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== 56 40% ED ts=2 min. Drehzahl (1/min) Drehzahl (1/min)
Die HVC150-Spindel mit 36000 min™' ist die opti-
male Lb'sung fur die Formenbearbeitung. Sie erzielt Spindel HVC150 e Gute thermische Stabilitat durch OCS
. . Clepes s .. i * Herausragendes Verhaltnis von Gewicht
dank ihrer axialen Stabilitat eine hohe Oberflachen- = g

und Leistung
qualitat. Durch die Lageranordnung mit zwei Hybrid- e e () 2 b - Integrierte intelliSTEP-Funktionalitat

Max. Drehzahl 36000 min™

kugellagern an der Rickseite anstatt des gangigen

Beschleunigung 2.5s

Kugellagersystems besticht diese Spindel durch eine
ausserst geringe dynamische Achsenverlagerung.
Die prazise Anordnung der Lager bietet optimale
Wiederholbarkeit fiir den Bearbeitungsbetrieb.

Schmierung OL - Luft

Schnittstelle HSK-E50 DIN69063-1
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Step-T

Switzerlant

Raum
fur Leistung







Werkzeugmagazine

Fur jede Anspruch

eine Losung

Werkzeugmagazine fiir alle Anspriiche

¢ Scheiben- oder Kettenmagazin

¢ Kapazitat von bis zu 60 Werkzeugen mit einem in der
Maschine integrierten Magazin

* Messtasterorientierung

Ergonomisch und Benutzerfreundlich
Produktivitat und Prozesszuverldssigkeit sind
sichergestellt

Parallele Bearbeitung und Werkzeugbestiickung
Einfache Werkzeugbestiickung dank ergonomischer
Bestiickungstiir

14 Mikron MILL P 900




Spanemanagement

Nass oder trocken -
saubere Bearbeitung

Kundenvorteile

¢ Optimaler Spanfluss an steilen und glatten Wanden

¢ Hochdruckdiisen in allen Ecken verhindern eine
Ansammlung von Spanen

¢ Grosse und stabile Spanférderschnecken transportieren
grosse Spanvolumen

Angepasstes Spanmanagement

¢ Losung fiir grosse Mengen Aluminiumfrasspane durch
Scharnierband-Steigforderer und Kiihlschmiermitteleinheit
mit Feinfiltrierung

e Losung flir grosse Mengen Stahlfrasspane durch
Kratzsteigforderer und Kiihlschmiermitteleinheit

Optionen
¢ Spindelkiihlung
¢ Hochdruckreinigersystem
¢ Warmeregelung fir das
Kihlmittel
« Olabscheider
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Automatisierung mit Palettenmagazin

Automatisierung senkt Kosten
und steigert Produktivitat

Unsere Automatisierungslosung
erhoht die Produktivitat und

senkt gleichzeitig die Kosten.

Die ergonomische Tiir des
Palettenmagazins bietet optimalen
Zugang zu den Paletten, um leichte
Teile von Hand und schwere Teile
per Kran zu beladen.

Grosse Fenster ermoglichen eine
gute Sicht auf den Palettenbereich.
Die Paletten werden uber die
Maschinensteuerung verwaltet.

Konfiguration als System 3R

Palettenautomatisierung 5 Delphin 400 x 400

4631

Palettenwechsel 30s

Max. Nutzlast 200 kg

16 Mikron MILL P 900
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Ergonomische Tiirkonstruktion fir ein einfaches Beladen von
Teilen mit bis zu 200 kg



Step-Tec

Switzerland




Optionen

Vorbereitet fur unzahlige
Moglichkeiten

Infrarot-Messtaster

Spindelkihlung

Externe Kiihlmittelversorgung Bandfiltersystem

Rotierendes Sichtfenster Maschinen- und Spindelschutz (MSP) smart machine

Fanuc- oder Heidenhain-Steuerung

18 Mikron MILL P 900



Customer Services

Neue digitale Servicemoglichkeiten

Customer Services von GF Machining Solutions setzt erneut neue technologische Maf3stabe,
um lhnen bereits heute die Services der Zukunft anbieten zu konnen.

19 Mikron MILL P 900

rConnect ist die digitale Serviceplattform, die fiir alle Tech-
nologien von GF Machining Solutions verfligbar ist. Mit ei-
nem modularen Ansatz umfasst rConnect eine Reihe von
Dienstleistungen, die es lhnen ermdglichen, lhre Ferti-
gungsproduktivitdt zu steigern. Zertifiziert mit dem TUVIT
Produktzertifikat.

rConnect Messenger Unsere Ldsung libertragt lhre Ma-
schinendaten an Ihr Mobilgerat, um Sie standig lber lhre
Produktion auf dem Laufenden zu halten. Sie kénnen Ihren
Betrieb von Ihrem Smartphone aus liberwachen.

rConnect Live Remote Assistance (LRA - Fernunterstiitzung
in Echtzeit): Unsere erfahrenen Ingenieure reagieren schnell
auf |hre Serviceanfragen. LRA ermoglicht die persdnliche
Betreuung durch Audio-, Video- und Chat-Funktionen und ver-
fugt Uber viele weitere Kommunikations maglichkeiten.

ROl sterTec




Technische Daten

MILL P 900
Verfahrweg
Langs X mm 900
QuerY mm 600
Vertikal Z mm 450
Verfahrgeschwindigkeit
Eilgang X m/min 30
Eilgang Y m/min 30
Eilgang Z m/min 30
Werkzeugspindel (40% ED, S6)
20000 min”', HSK-A63 Sé kW / Nm 36/120
36000 min”', HSK-E50 Sé6 kW / Nm 33/21.3
Arbeitstisch
Palette/Aufspannflache mm Chuck Delphin

400 x 400
Max. Tischlast kg 1000
Werkzeugmagazin
Werkzeughalter HSK-A63 DT 30/CT 60
Werkzeughalter HSK-E50 DT 30/CT 60
Automatisierung
Palettengrosse/Anzahl mm / piece Delphin 400 x 400/ 5
Maximale Zusatzlast kg 200
Gewicht
Maschine kg 12000 mit CT60
Palettenwechsler kg 1455
Steuerung
Heidenhain TNC 640
Fanuc Fanuc 31i-B
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Uber GF Machining Solutions

Anbieter technologie-

ubergreifender Losungen

Wir unterstiitzen Sie — und Ihre Anwendungen — mit intelligenten, produktivitatssteigernden,
qualitativ hochwertigen und technologielbergreifenden Losungen. lhr Erfolg ist unser Anliegen.
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.
Egal, in welchem Marktsegment Sie tatig sind, egal wie grof3 lhr Betrieb ist, und egal wo sich Ihr
Standort befindet: Wir bieten lhnen Komplettlosungen und ein kundenorientiertes Engagement,

um lhren Erfolg voranzutreiben.

EDM
(Elektroerosion)

Drahterosion

Die Drahterosionstechnologie von GF Machining
Solutions ist schnell, prazise und energieeffizient.
Von der ultraprazisen Bearbeitung miniaturisier-
ter Komponenten mit bis zu 0,02 mm Durchmes-
ser bis hin zu leistungsstarken Losungen fiir an-
spruchsvolle Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
bringen unsere Drahterosionsldsungen Sie lhrem
Erfolg naher.

Senkerosion

GF Machining Solutions revolutioniert das Senk-
erodieren mit innovativen Funktionen wie der
iGAP-Technologie, um die Bearbeitungsgeschwin-
digkeit zu erhéhen und den Elektrodenverschleifl
zu reduzieren. Alle unsere Senkerosionsmaschi-
nen ermdglichen einen schnellen Materialabtrag
und hochglanzpolierte Oberflachen von Ra 0,1 um.

Startlochbohren

Mit den robusten Startlochbohrmaschinen von
GF Machining Solutions kénnen Sie Bohrungen
in elektrisch leitfahigen Materialien bei sehr
hoher Geschwindigkeit — und, mit einer Finf-
Achs-Konfiguration, auch in einem beliebigen
Winkel auf einem Werkstiick mit schrager
Oberflache - realisieren.

Tooling und
Automation

Tooling

Unsere Kunden genieBen absolute Autonomie
und extrem hohe Prazision dank der duferst
genauen System 3R Referenzsysteme zum
Fixieren und Positionieren von Elektroden und
Werkstiicken. Alle Maschinentypen konnen
leicht miteinander verbunden werden, wodurch
die Einrichtungszeiten reduziert und eine naht-
lose Ubertragung von Werkstiicken zwischen
verschiedenen Prozessen ermoglicht wird.

Automation

Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
losungen fir einfache Einzelmaschinenzellen
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an lhre
Anforderungen angepasst sind.

22 Mikron MILL P 900

Frasen @

Frasen

Hersteller von Prazisionswerkzeugen und For-
menbauer profitieren mit unseren Mikron MILL S
Losungen von einer schnellen und prazisen Bear-
beitung. Die Mikron MILL P Maschinen gewahrleis-
ten eine Uberdurchschnittliche Produktivitat dank
Automation und ihrer hohen Leistungsfahigkeit.
Kunden, die sich eine schnellstmdgliche Rentabili-
tat wiinschen, profitieren von der erschwinglichen
Effizienz unserer MILL E Lésungen.

Hochdynamische Bearbeitung

von Stromungsprofilen

Die Liechti Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren er-
moglichen die leistungsstarke Bearbeitung von
Strémungsprofilen fir die Turbinenindustrie in
der Luftfahrt sowie der Stromerzeugung. Dank
der einzigartigen Leistung und unserer Kompe-
tenz in der Profilbearbeitung erhohen Sie lhre
Produktivitat bei gleichzeitig niedrigsten Kosten
pro Stiick.

Spindeln

Als Teil von GF Machining Solutions ist Step-Tec
bereits ab der ersten Phase der Entwicklung
eines Bearbeitungszentrums mit eingebunden.
Das kompakte Design der Spindeln sorgt in
Kombination mit exzellenter thermischer und
geometrischer Wiederholbarkeit fiir die optimale
Integration dieser Kernkomponente in die Werk-
zeugmaschine.

Software

Digitalisierungsléosungen

Um die Entwicklung digitaler Technologien zu
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich auf
digitale Serviceldsungen fiir den Maschinenbau
spezialisiert hat. Zusammen bieten wir ein kom-
plettes Spektrum an Industrie 4.0-Losungen fiir
jede Branche. Wer seine Zukunft sichern will,
muss sich schnell an die digitale Entwicklung
anpassen konnen. Unsere digitalen Lésungen
ermdglichen automatisierte und optimierte
Produktionsprozesse - fiir smarte und ver-
netzte Maschinen.

Advanced
Manufacturing

Lasertexturierung

Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen
sich asthetische und funktionale Texturierungen
einfach und grenzenlos wiederholbar umsetzen.
Selbst komplexe 3D-Geometrien, einschlieBllich
Prazisionsteile, werden prazise texturiert, gra-
viert, strukturiert, markiert und beschriftet.

Lasermikrobearbeitung

GF Machining Solutions bietet die vollstandigste
Palette an Lasermikrobearbeitungslosungen der
Branche. Unsere flexiblen Mikrobearbeitungs-
Plattformen sind spezialisiert auf die Bearbeitung
kleinster und sehr praziser Bauteile, um dem
Trend zur Miniaturisierung gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)

GF Machining Solutions und 3D Systems, ein
weltweit tatiger fiihrender Anbieter additiver
Fertigungslosungen und Pionier im Bereich
3D-Druck, haben sich zusammengeschlossen,
um neue 3D-Metalldrucklosungen auf den
Markt zu bringen. Komplexe Metallteile lassen
sich so mit hoherer Effizienz produzieren.

Service + Success

Wir bringen Sie zu neuen Hohen

Unsere Success-Pakete wurden entwickelt, um
lhre Kapitalrendite zu maximieren und Sie in
lhrem Streben nach Erfolg in allen Industrie-
segmenten zu unterstiitzen. Unsere Abonne-
mentpakete bieten eine umfassende Palette an
Services, die den benétigten Zugriff und Support
garantieren, um lhre Investitionen heute optimal
zu nutzen und sich gleichzeitig auf die Heraus-
forderungen von morgen vorzubereiten. Unsere
von unseren neuesten, innovativen und intelligen-
ten digitalen Losungen unterstitzten zuverldssi-
gen Experten bieten eine vollstdandige Palette von
Dienstleistungen.

eCatalog

Sorgen Sie dafiir, dass |hre Anlagen mit hochs-
ter Prazision und Leistung betrieben werden -
mit unserem breiten Angebot an zertifizierten
Verbrauchsmaterialien und Originalverschleif3-
teilen Unser Online-Katalog enthalt alles.
(ecatalog.gfms.com)
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Schweiz Europa Amerika Asien
Hauptsitz Schorndorf, Deutschland USA China
Biel/Bienne Coventry, GroBbritannien Lincolnshire (IL) Peking
Agrate Brianza (Ml), Italien Chicago (IL) Changzhou
Losone Barcelona, Spanien Huntersville (NC) Shanghai
Genf Marinha Grande, Portugal Irvine (CA) Chengdu
Langnau Massy, Frankreich Dongguan
La Roche Blanche, Frankreich Toronto (Vaughan), Kanada Hongkong
Lomm, Niederlande Monterrey, Mexiko
Altenmarkt, Osterreich Sao Paulo, Brasilien Yokohama, Japan
Warschau, Polen Caxias do Sul, Brasilien Taipeh, Taiwan
Briinn, Tschechische Republik Taichung, Taiwan
Budapest, Ungarn Seoul, Korea
Vallingby, Schweden Singapur, Singapur
Petaling Jaya, Malaysia
Bangalore, Indien
Pune, Indien
Hanoi, Vietnam
Werk Vorfiihrzentrum Vertriebsgesellschaft
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GF Machining Solutions

Auf einen Blick

Wir ermoglichen es unseren Kunden, ihren Geschaften
effizient und effektiv nachzugehen, indem wir ihnen innovative
Losungen fiir Frasen, EDM, Laser, additive Fertigung,
Spindeln, Tooling und Automation anbieten. Eine umfassende
Palette an Services vervollstandigt unser Angebot.

www.gfms.com
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