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Passion for
Precision

Kiedy potrzebujesz wszystkiego, wiedz, ze jest firma, na ktérg mozesz
liczy¢ w zakresie dostawy kompleksowych rozwigzan i ustug. Od obrébki
elektroerozyjnej, teksturowania laserowego i wytwarzania addytywnego,
przez najwyzszej klasy centra frezerskie i wrzeciona, oprzyrzadowanie,
automatyzacje i software - wszystko wspierane przez efektywng obstuge
klienta. Nasze produkty AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti,
Step-Tec i System 3R pomoga Ci podnies¢ poprzeczke a nasze rozwigzanie
cyfrowe dla inteligentnej produkcji przez specjalistyczne moduty

i optymalizacje proceséw produkcyjnych pomoga zwiekszy¢ przewage
konkurencyjna.

AgieCharmilles
- jestesmy czescig GF Machining Solutions.
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CUT 2000SiCUT 3000S

Zwieksz predkos¢ dzieki generatorowi bezposredniego
zasilania, pokonaj wyzwania miniaturyzacji oraz sprostaj
wysokiej precyzji, CUT 2000 S i CUT 3000 S zostaty zaprojek-
towane dla maksymalnej wydajnosci.



Cechy gtowne

Wysoka precyzja
i niezrownana wydajnosc

Wysokowydajny generator w celu zwiekszenia predkosci
Dzieki modutowi Direct Power Supply dostosowanemu do ge-
neratora IPG (Intelligent Power Generator) czasy obrdbki zo-
staty zredukowane o ponad 30%.

Sprostaj wyzwaniom miniaturyzacji

Coraz wiecej narzedzi wymaga stosowania drutéw o bardzo
matej $rednicy. CUT 2000 S i CUT 3000 S zostaty zaprojekto-
wane tak, aby sprosta¢ tym wyzwaniom, umozliwiajac ob- 4 '
rébke drutem o $rednicy zaledwie 0.05 mm. &=

Odznacza sie bardzo wysoka precyzja

Precyzja obrdbki wynika z wielu technicznych aspektéw Jakos¢ powierzchni Ra 0.08 pum:

takich, jak: konstrukcja mechaniczna, proces obrdbki czy kluczowa dla narzedzi o wysokich wymaganiach
prowadzenie drutu. Kazdy element CUT 2000 Si CUT 3000 S Jakos¢ powierzchni jest waznym parametrem dla
zostat szczegétowo przemyslany i wdrozony z mysla o za- prawidtowego funkcjonowania narzedzi precyzyjnych.
pewnieniu wysokiej precyzji przez caty okres uzytkowania. Wtasnie dlatego CUT 2000 S i CUT 3000 S zostaty za-

projektowane tak, aby osiggnac¢ jakos¢ powierzchni
Ra 0.08 um.
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Dwa rodzaje drutu
to podwojna wydajn

Automatyczny zmieniacz drutu trzeciej generacji zapewnia -
«wszechstronnos¢, tatwosé uzytkowanla i niezréwnana produktywnosé . _
maszyn CUT 2000 S i CUT 3000 S. Pozwala on na ciecie w jedny@ === SR = -




Konstrukcja maszyny

Rozwigzanie poswiecone
wysokie] precyzji

Stabilizacja termiczna

Wszystkie komponenty maszyny, ktére emituja ciepto sg chto-
dzone przez obieg wody, w ten sposéb generator oraz wszyst-
kie pompy wyposazone zostaty we wtasny system chtodzenia.
Wszystkie podzespoty sg zatem zabezpieczone przed zrédtami
ciepta generowanymi przez maszyne. Stabilizacja termiczna
przyczynia sie do zagwarantowania wysokiej precyzji wyma-
ganej od tej maszyny.

Konstrukcja mechaniczna
przystosowana do wymagan bardzo wysokiej precyzji
Dzieki koncepcji stotu krzyzowego umieszczonego bezpo-

$rednio pod przedmiotem obrabianym, wysokiej precyzji pro-
wadnice i liniaty optyczne znajdujg sie bardzo blisko strefy
roboczej. Takie rozwigzanie przyczynia sie do maksymalizacji
precyzji i powtarzalnosci pozycjonowania. Luz zwrotny jest
praktycznie wyeliminowany.

Supernowoczesna linia montazowa spetnia kryteria szwajcarskiej jakosci.
Kazda maszyna jest indywidualnie kalibrowana i dostarczana wraz z cerytfika-
tem jakosci potwierdzajacym jej zgodno$¢ z wymaganiami wszystkich maszyn
GF Machining Solutions. Dane pomiarowe oraz kalibracyjne sg przechowywane
w maszynie i moga byc¢ przegladane w dowolnym momencie.




Zwarta konstrukcja zmniejsza zajmowana powierzchnig
Zajmowana przestrzen jest wazna kwestig. CUT 2000 S
i CUT 3000 S uwzglednia ten warunek. Te elektroerozyjne
wycinarki drutowe sg bardzo ekonomiczne pod wzgledem
powierzchni posadowienia, zaréwno ze wzgledu na wy-
miar maszyny, jak i wymagania zwigzane z dostepnoscia
do jej konserwacji.
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Ergonomia i komfort obstugi
Opuszczana wanna zapewnia doskonaty dostep i wglad

do catej strefy roboczej. Latwos$¢ obstugi w przygotowaniu
obrébki przyczynia sie do osiggniecia wysokiej jakosci ofe-
rowanej przez CUT 2000 S i CUT 3000 S. Biezaca konser-
wacja zostata usprawniona dzieki dogodnemu dostepowi
do filtréw z przodu maszyny oraz do zasobnikéw drutu.
Czasy przestoju zostaty zredukowane do minimum.



Automatyczny zmieniacz drutu (AWC)

AWC zwieksza wydajnosc¢
dzieki optymalizacji drutu

AWC do szybkiej obrébki cienkimi drutami

Przetomowy automatyczny zmieniacz drutu (AWC) firmy
GF Machining Solutions umozliwia samoczynng zmiane
$rednicy drutu podczas obrébki. AWC jest unikalnym sys-
temem na rynku. Dzieki AWC mozliwe jest wykonanie
pierwszego ciecia grubszym drutem i automatyczne przej-
$cie na cienszy drut (0.05, 0.07, 0.1) aby skréci¢ czas ob-
rébki. W rezultacie mozesz wycig¢ detal cienkim drutem
z predkoscia zblizona do grubego drutu.

Optymalizacja jakosci drutu

W zaleznosci od celu, zmiana drutu podczas obrébki nawet
bez zmiany srednicy drutu jest sporym wyzwaniem. Czesto
specjalny i drogi drut jest niezbedny tylko do obrébki wy-
konczeniowej (jakos¢ powierzchni) albo do obrébki zgrub-
nej (optymalizacja predkosci). Aby obnizy¢ koszty drutu,
do jednego lub wiekszej liczby zadan mozna zastosowac
tanszy drut, w zaleznosci od priorytetéw klienta.
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Mate detale o duzych wysokosciach

Wysoko$¢ ciecia wieksza niz 40 mm za pomocga cienkiego
drutu jest nieoptacalna i czesto wymaga zmiany pierwot-
nego ksztattu, poniewaz predkosc¢ ciecia jest zbyt niska.
AWC jest rozwigzaniem do obrdébki drobnych detali w wy-
sokich czesciach.

Oszczedzaj koszty drutu uzywajac cienkiego drutu

tylko do obrébki wykanczajacej

Predkos¢ obrdbki wykanczajacej jest taka sama niezaleznie
od wykorzystanej srednicy drutu. W zwigzku z powyzszym
nalezy rozwazy¢ zastosowanie cienkiego drutu, nie zwazajac
na kontur obrébki. Predkos¢ odwijania jest taka sama dla cigé¢
wykonczeniowych a predko$c obrdbki jest podobna; w kon-
sekwencji potrzebny jest lzejszy, cienki drut dla tej samej
dtugosci obrébki.



Prowadzenie drutu

Unikalny, precyzyjny
i wielowartosciowy system

THREADING-EXPERT

Nawlekanie nawet w najtrudniejszych warunkach
THREADING-EXPERT jest ruchomym systemem nawleka-
nia, prowadzacym drut z prowadnika gérnego do otworu
startowego (gérna powierzchnia) lub bezposrednio do pro-
wadnika dolnego (w zaleznosci od $rednicy otworu) po-
przez precyzyjng rurke.

Standardowa konfiguracja z dyszg poprawiajaca niezawod-
no$¢é nawlekania niezaleznie od $rednicy drutu (< 0.3 mm)
w standardowych warunkach (blisko powierzchni).

Duza elastycznos¢ w wyborze srednicy drutu

Jeden prowadnik drutu pozwala na stosowanie wszystkich
$rednic drutu od 0.05 do 0.30 mm. Ta wyjatkowa cecha
CUT 2000 S / CUT 3000 S nie jest przypadkowa. Koncepcja
wszystkich elementéw biorgcych udziat w ruchu drutu opiera
sie na wieloletnim do$wiadczeniu inzynieréw GF Machining
Solutions w zakresie wysokiej precyzji i elastycznosci uzytko-
wania. Nie wystepuja zadne dodatkowe koszty gdy konieczna
jest inna $rednica drutu dla wykonania nowego narzedzia.
Zastosowanie innej $rednicy drutu nie wymaga dodatkowe;j
regulacji i wymiany prowadnikdw.
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Jeden prowadnik pozwala na stosowanie
wszystkich $rednic drutéw

Widok z géry

Widok z przodu




Sterowanie Vision 5

Moc i wydajnos¢

inteligentnych modutow

Najpierw Pézniej

Sekwencje uzytkownika

Sekwencja obrobki moze by¢ modyfikowana

w ostatniej chwili

Zrealizowanie prac zaplanowanych z wyprzedzeniem na dany
dzien bywa trudne. W takiej sytuacji przydaje sie modyfikacja
sekwencji obrébki, szczegélnie w przypadku usuwania odpa-
du podczas obecnoéci pracownika. Sterowanie Vision 5
umozliwia modyfikacje kazdego kroku w kolejnosci obrobki,
niezaleznie od liczby otworéw startowych. Rezultat: znacza-
cy wzrost wydajnosci.

AUTOFIX

Oszczedzaj czas przetwarzania i koszty pracy

tatwy w konfiguracji system AUTOFIX pozwala na automa-
tyczne tworzenie mostkéw, co utatwia prace bez nadzoru
operatora. Pozostawia on mikro-mocowanie w zaprogramo-
wanym miejscu, dzieki ktéremu mozna w tatwy sposéb recz-
nie usuna¢ odpad. Rozwigzanie to zapewnia idealng jakos¢
powierzchni po obrébce wykanczajacej bez pozostatosci ma-
teriatu na detalu.

Wymagana obecnos$c¢ operatora
podczas usuwania odpadu

Z AUTOFIX
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System zarzadzania zadaniami

Sprostaj nieoczekiwanym zadaniom

Czesto konieczna jest zmiana priorytetéw przeptywu produk-
cji. Wstawianie pilnego zadania obroébki do toczacej sie pracy
moze by¢ wykonane w prosty, szybki oraz niezawodny sposadb.
System zarzadzania zadaniami w sterowaniu Vision 5 za-
pewnia rozwigzanie, ktére pozwala na zawieszanie trwajacej
obrébki w prosty i intuicyjny sposéb, wprowadzenie pilnego
zadania, a nastepnie wznowienie poprzedniej pracy doktad-
nie w miejscu, w ktérym zostata przerwana.

Poréwnanie standardowego

ciecia zgrubnego

(matryca 10 x 10 x 30 mm)

10% oszczednosci czasu (ciecie +
obrébka reczna) w poréwnaniu
do tradycyjnego ciecia zgrubnego.

Ptyta wielokrotna

(60 detali /10 x 10 x 30 mm)
Az 0 97% krétszy czas
usuniecia odpadu.

1075"
967"

741"

-10% -97%
Czas obrébki Czas usunigcia
odpadu
4 godz. 49
10

Wymagana Z AUTOFIX Wymagana Z AUTOFIX
obecnos¢ obecnos¢
operatora operatora
podczas podczas
usuwania usuwania

odpadu odpadu



Cyfrowy generator IPG

Zwieksz predkosc¢ obrobki

Zwigksz produktywnos¢

az o 30%
100
-30%
czas obrébki
| I
Z IPG DPS Bez IPG DPS

Wysoko wydajny generator IPG (Intelligent Power Generator)
Generator bezposredniego zasilania DPS

(Direct Power Supply)

CUT 2000 Si CUT 3000 S sa przeznaczone dla wymagajacych
uzytkownikéw o bardzo réznych potrzebach. Aby im sprostac
nowy generator IPG z modutem bezposredniego zasilania
obstuguje bardzo szeroki zakres technologii umozliwiajac
osiggniecie bardzo wysokiej precyzji zwigzanej z perfekcyjna
jakoscia powierzchni i najwyzsza predkoscia (+30 procent
w pordéwnaniu ze standardowym generatorem). Ten cyfrowy
generator z duzg precyzjg kontroluje energie kazdej iskry za-

pewniajac bardzo dobra jako$¢ powierzchni: Ra 0.08 um.
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Variocut i Smoothsurf

Optymalna predkosé¢ ciecia,

najlepsza jednorodnos$¢ powierzchni

Wysoka predkos$¢ ciecia stanowi podstawe wydajnosci ma-
szyny. Gdy wysoko$¢ przedmiotu obrabianego ulega zmianie
Variocut automatycznie optymalizuje moc iskry.
Powierzchnia pozostaje homogeniczna a réwnolegtosc jest
utrzymana. Modut Smoothsurf jest krokiem naprzéd w zakre-
sie jednorodnosci powierzchni, pozwalajac na wysoki poziom
regularnosci wymagany przy produkcji form wtryskowych.
Czas polerowania ulega znacznemu skréceniu a produktyw-

nos¢ narzedziowni wzrasta.

—‘_“__““—-

Variocut

Funkcje AWO i WBC

Perfekcyjne ciecie konturéw

W celu zapewnienia wysokiej wydajnosci narzedzi do ttoczenia
i wykrawania, dziatajacych z luzem kilku mikro-metréw, nale-
zy zapewnic precyzje konturu i idealng réwnolegto$¢ obrabia-
nych ksztattow. CUT 2000 S i CUT 3000 S osiggaja wyjatkowa
wydajnos¢ dzieki automatycznym systemom regulacji potoze-
nia i pionowana drutu. Wire Bendig Control (WBC) automatycz-
nie kompensuje wygiecie drutu poddanego dziataniom sit
iskrzenia a funkcja Advanced Wire Offset (AWO) kompensuje
zuzycie drutu podczas obrébki wykanczajacej, dla ktérej row-
nolegtos¢ tak obrobionych powierzchni jest prawie idealna.



‘ Systém pomiarowy IVU Advance

Latwy, automa
doktadny pony
1 pozycjono

o

Nowy system IVU Advance w maszynach CUT 2000 S
i CUT 3000 S umozliwia bezdotykowe wykrywanie kra-
wedzi przedmiotu obrabianego do realizacji w petni +
automatycznych cykli pomiarowych i pomiaru detalu

zdefiniowanego w programie.

Optyczny system pomiarowy

Wszystko to odbywa sie bezposrednio na maszynie
dzieki zawsze gotowej do pracy kamerze CCD z auto- =k
matycznym ustawieniem ostrosci detalu.

Kontrast konturu jest widoczny dzieki pod$wietleniu
zainstalowanemu na dolnym ramieniu. -




Koncepcja ,,Zdobadz przewage”

Specjalne zintegrowane oprogramowanie pozwala maszy-
nie wykry¢ wtasciwe potozenie krawedzi, analizujgc zmiany
natezenia $wiatta. Uzyskane dane metrologiczne mozna wy-
korzysta¢ w réznych aplikacjach. Ta funkcja jest niezbedna
do uzyskania doktadnego punktu £ 1 um przy powiekszeniu
150Xi+ 1,5 um przy powiekszeniu 50X.

Referencje i cykle pomiarowe
System IVU Advance umozliwia odniesienie do przedmiotu
obrabianego w celu:
« centrowania otworéw
» wykrywania naroznikow
« wewnetrznego lub zewnetrznego centrowania
pomiedzy dwiema $cianami
+ odlegtos¢ pomiedzy otworami, centrowanie, pomiary
» brak wspétosiowosci, etc.
Wszystkie cykle mozna zaprogramowaé a referencje (wy-
rownanie, punkt odniesienia albo linia) mozna wprowadzi¢
w zadaniu.

Pomiar lokalny

Jesliniektére detale maja istotne i doktadne szczegéty, zawsze
istnieje mozliwo$¢ wykonania pomiaru lokalnego. Przyktady
obejmuja promienie, odlegto$¢ miedzy liniami lub pozycjono-
wanie na obrabianym detalu.

Automatyczne skanowanie

W kazdej chwili mozna wykonac¢ petny skan konturu. Po-
réwnanie z plikiem DXF (wymiar teoretyczny) mozna wy-
konac i zwizualizowa¢ bezposrednio na maszynie.

Pomiar moze pochodzi¢ z analizy pojedynczego obrazu lub
sekwencji obrazéw pozyskanych krok po kroku z konturu,
zgodnie z analizg podang przez kamere.

Pomiar mozna wykona¢ przed kohcem obrébki albo jako
koncowy etap kontroli.

Maszyna automatycznie zaproponuje korekcje konturu,
aby uzyskac¢ 100 % niezawodnosci rezultatu obrdébki.
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Automatyczne skanowanie detali wielogniazdowych
Skanowanie mozna wykona¢ nie tylko na jednym szczegé-
le ale takze na catym detalu zawierajagcym wiele ksztattow.
Poréwnanie z wymiarem teoretycznym moze obejmowac
wiecej niz jeden ksztatt (zgodnie z DXF uzywanym do pod-
stawowego programowania).

To skanowanie mozna réwniez podzieli¢ na segmenty, aby
uniknac¢ niepozadanego potozenia na konturze.

Rozpoznawanie pozycji X, Y, Z

System IVU Advance umozliwia uchwycenie nieregularnosci
powierzchniiwspoétrzednych X, Y i Z. PéZniej mozna dokona¢
poréwnania w celu zmierzenia przemieszczenia obrabiane-
go detalu, a pozycje mozna odpowiednio skorygowac.

Korekcja sciezki w przypadku odchylenia

Unikalng w nowej wersji IVU Advance jest mozliwos¢ pet-
nego skanowania konturu i korekcji kazdej réznicy pomie-
dzy wymiarem teoretycznym a wymiarem zmierzonym.
Umozliwia to zapewnienie stuprocentowej powtarzalnosci
i usprawnienie procesu dla kazdej obrdbki.




Autonomia i automatyzacja

Wyposazenie dla maksymalizacji

produktywnosci

CUT 2000 Si CUT 3000 S mozna efektywnie zintegrowac ze zautomatyzowana
produkcja. Autonomie dziatania zapewnia duza szpula drutu o wadze 25 kg oraz

szatkownica zuzytego drutu. [1]

Komunikacja/nadzor

Sterowanie Vision 5 pozwala na komunikacje z serwerem.
Zintegrowanie maszyny w zautomatyzowang produkcje
umozliwia zdalne sterowanie i przesytanie wszystkich in-
formacji zwigzanych z procesem obrdbki. [2]

Skréc¢ czas przygotowania z Advanced Setup

Mocowanie detalu jest wazng operacja, ktéra ma decydujacy
wptyw na finalng jakos$¢ obrébki. Statym celem we wszyst-
kich warsztatach jest redukcja czasu i kosztéw zwigzanych
z tg operacja. System Advanced Setup jest rozwigzaniem,

ktére dzieki automatycznemu pomiarowi ustawia drut pro-
stopadle do powierzchni obrabianego materiatu. Ta operacja
jest réwniez mozliwa do przeprowadzenia automatycznie
podczas paletyzacji detalu. [4]

Obrodbka piecioosiowa

Maszyna moze by¢ wyposazona w o$ obrotowa dziatajaca
podrzednie do ruchu osi X, Y, Ui V. Funkcja ta umozliwia
wykonywanie skomplikowanych ksztattow, ktére w innym
przypadku bytyby niemozliwe. [3]

Automatyzacja dla wiekszej wydajnosci

Dzieki opuszczanej wannie, ktéra zwalnia miejsce wokot
strefy roboczej, CUT 2000 Si CUT 3000 S s3 idealnymi ma-
szynami do wyposazenia w automatyczny zmieniacz palet.
Programowalny poziom dielektryka pozwala na mocowa-
nie detali o zmiennej wysokosci do 250 mm. [5]
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Dane techniczne

e ) s o
CUT 2000 S CUT 3000S
CUT 2000 S CUT 3000 S

Prowadnik drutu
Prowadnik drutu, standardowe wyposazenie =~ @ mm 0.10-0.30 0.10-0.30
Prowadniki drutu (opcja) @ mm 0.05-0.07 0.05-0.07
Automatyczny zmieniacz drutu (AWC) Opcja Opcja
Modut nawlekania Threading Expert Opcja Opcja
Osie robocze
Przesuw X, Y, Z mm 350 x 250 x 256 500 x 350 x 256
Przesuw U,V mm +70 +70
Maks. kat ciecia °/mm 30/100 30/100
Maks. predkosc osi X, Y m/min. 3 3
Podwojny system pomiarowy osi X, Y Standard Standard
Przedmiot obrabiany
Maks. wymiary detalu (¥) mm 750 x 550 x 250 1050 x 650 x 250
Maks. ciezar detalu w zanurzeniu/w natrysku kg 200/ 450 400/800
Maks. predkos¢ ciecia z drutem @ 0.30 mm mm?/min. 300 300
Najlepsza chropowatos¢ um Ra 0.08 0.08
System prowadzenia drutu
Wysokos¢ nawlekania mm 250 250
Dysza nawlekania @ mm 2 (0.6 opcja) 2 (0.6 opcja)
taczony system prowadzenia drutu Prowadnik “V” Cylindryczny -2° Cylindryczny -2°

oraz toroidalny 2°-30° 2°-30°
Zwiekszona doktadnosc¢ ciecia katowego (CONIC PLUS) Opcja Opcja
Szpula drutu kg 25 25
Usuwanie drutu Szatkownica Szatkownica
Strefa robocza
Dostep do przestrzeni roboczej przéd /lewa / prawa strona przdd / lewa / prawa strona
Uniwersalna rama mocujaca mm 700 x 450 850 x 550
Opuszczana wanna Automatyczna Automatyczna
Automatyczna regulacja poziomu wody mm 0-250 0-250
Wydajny generator ~A IPG-V IPG-V
Szeroka gama sprawdzonych technologii (materiaty obrabiane, Standard Standard
moduty technologiczne)
DCC (Dynamic Corner Control): Standard Standard
Dynamiczna optymalizacja $ciezki i adaptacja procesu
WBC (Wire Bending Control): Standard Standard
Detekcja w czasie rzeczywistym i korekta drutu
Detekcja w czasie rzeczywistym przekroju detalu i automatyczna Standard Standard
optymalizacja mocy (VARIOCUT)
Korekcja btedu cylindrycznego, AWO (Advanced Wire Offset) Standard Standard

* Szerokos$é x gtebokos$é x wysokosé
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Uktad dielektryka

CUT 2000 S CUT 3000 S

Pojemnos¢ butli dejonizacyjnej l 700 1000
Liczba filtrow, 4 sekcje po 8 filtrow Standard Standard
Jakosc¢ filtracji pm 5 5
Dejonizacja

Zywica (opcja) L 20 20
Chtodzenie

Generator i szafa sterujgca powietrze/woda, Standard Standard
dielektryk z dwoma wymiennikami ciepta woda/woda

Maszyna

Wymiary (*) mm 2095 x 1950 x 2247 2685 x 2115 x 2247
Odlegtos¢ stot - podtoga mm 1100 1100
Masa netto kg 2800 3800
Masa maszyny gotowej do pracy kg 4500 6000

Zintegrowana jednostka sterujaca, moduty i funkcje

Monitor i wprowadzanie danych

Monitor LCD 15", klawiatura i mysz

Jednostka sterujaca

VISION 5

System operacyjny

Multitasking Windows XP

Tryb pracy

Multiprocesor

0$ obrotowa 05$ A (opcja)
Najmniejszy programowalny krok 0.0001 mm
tatwe przygotowanie programéw EASYWORK
Cykle do automatycznego okreslenia 2D SETUP

potozenia przedmiotu obrabianego

Cykle do automatycznego okreslenia
potozenia przedmiotu obrabianego

3D SETUP (opcja)

Automatyczny wybér technologii na podstawie celéw obrdbki TECCUT
Automatyczny optyczny system pomiarowy IVU Advance (opcja)
Import danych z systemu CAD / CAM CAMLINK

Predefiniowane strategie obrébki

AUTO SEQUENCE

Predefiniowane i zdefiniowane przez uzytkownika
strategie obrobki

USER SEQUENCE

Proste programowanie geometrii 2D GEOCONVERTER

i import plikdw DXF i IGES

Szybkie wprowadzenie pilnych zadan PIECE INSERT

DNC port z Xon / Xoff i protokotem LSV2 DNC

Funkcje Pomocy, objasnienia z tekstem i grafika HELP i instrukcja online
Symulacja obrdbki widok 2D i 3D GRAFICHECK

Maksymalne bezpieczenstwo FORMALCHECK

dzieki ciggtemu wprowadzaniu danych i protokot wprowadzania danych
tatwe przygotowanie szablonéw zadan WORKMODEL

Automatyczne sekwencje obrobki dla wielu detali LOTTO

Renawlekanie po zerwaniu drutu,
restart po utracie zasilania

Strategie ratunkowe

Jezyki EN, CN, CZ, DE, DK, ES, FR, HU, IT, JP, NL, PL, RU, US, SE
Pamiec >20 GB HD, 512 MB Ram
Przytacza 2x RS232C, 1x réwnolegte, 1x LAN (sieé lokalna), 1x USB

Nos$niki danych

CD / DVD-Rom do aktualizacji i instrukcji online, dyskietka, USB

Przygotowanie do automatyzacji (opcja)

Podstawowe wyposazenie

AUTOMATION KIT

Zestaw do podtaczenia celi komputera HOSTCONTROL
Media

Moc kW 10.5

Napiecie ' 3x 400
Sprezone powietrze 6 bar, 5 m*/godz.
Wymagane chtodzenie kW 1.5-7.5

* Szeroko$c x gtebokos¢ x wysokosc
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GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwigzan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez wartosc
dodang inteligencji, produktywnosé i jakosé, ktére zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwigzania.
Twdj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarng wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes$, niezaleznie od branzy i wielko$ci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszy¢ Twoj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka

elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions s3 szybkie, precy-
zyjne i coraz bardziej energooszczedne. Od ultra-
precyzyjnej obrébki zminiaturyzowanych kompo-
nentéw, przy wykorzystaniu drutu o $rednicy
od 0.02 mm, az po super nowoczesne rozwigza-
nia zapewniajace wydajng obrdbke i doskonatg
jakos¢ powierzchni obrabianej, nasze maszyny
EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF Machining Solutions rewolucjonizuje elek-
troerozyjng obrébke wgtebna za pomoca takich
funkcji, jak: technologia iGAP dla radykalnego
zwiekszenia predkosci obrobki i zmniejszenia
zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy
do drazenia wgtgbnego oferujg szybkie usuwa-
nie materiatu i zapewniaja lustrzane wykon-
czenie powierzchni wynoszace Ra 0.1 pm.

Drazarki otworéw EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do draze-
nia otworéw umozliwiajg wiercenie otworéw
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypad-
ku konfiguracji piecioosiowej, pod dowolnym
katem na detalu o pochytej powierzchni.

Oprzyrzadowanie

Doswiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potgcz rézne
maszyny i procesy, skracajac czas konfiguracji
i umozliwiajagc bezproblemowe przenoszenie
przedmiotéw obrabianych miedzy réznymi
operacjami.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez
skalowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztoZzonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.
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Obrébka )
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskujg przewage
konkurencyjng dzigki szybkim i precyzyjnym
procesom obrébki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osia-
gajg ponadprzecietng produktywnos¢ dzieki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci
poszukujacy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpig korzysci z przystepnej wydajnosci na-
szych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obrébka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych to-
patek. Dzigki ich wyjatkowej wydajnosci i nasze-
mu dos$wiadczeniu w obrdobce topatek, zwiek-
szasz wydajnos¢ produkujac przy najnizszych
kosztach.

Wrzeciona

Jako czeé¢ GF Machining Solutions, firma Step-Tec
angazuje sie w rozwdj kazdego centrum obréb-
czego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potgczeniu z doskonatg powta-
rzalnoscia termiczna i geometryczng zapewniajg
doskonata integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spétka GF Machining Solutions przejeta firme
Symmedia GmbH specjalizujgca sie w oprogra-
mowaniu do tgcznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petna game rozwigzan Prze-
mystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztosé
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji proceséw. Nasza inte-
ligentna produkcja oferuje wbudowana wiedze
specjalistyczng, zoptymalizowane procesy pro-
dukcyjne i automatyzacje narzedziowni: rozwig-
zania dla potaczonych ze sobg, inteligentnych
maszyn.

Wytwarzanie

-
Zaawansowane

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest ta-
twe i w 100% powtarzalne dzieki naszej cyfrowej
technologii laserowej. Nawet skomplikowane
geometrie 3D, w tym czesci precyzyjne, s3 tek-
sturowane, grawerowane, mikrostrukturowane,
znakowane i etykietowane.

Mikroobrdbka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do ob-
réobki laserem femtosekundowym przystosowa-
nym do wytwarzania drobnych, wysoce precy-
zyjnych elementdw, zaspokajajacych rosnace
zapotrzebowanie na coraz mniejsze, bardziej
skomplikowane podzespoty niezbedne do wy-
twarzania wiodacych na rynku produktow.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwigzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D, na-
wigzali wspotprace w celu wprowadzenia no-
wych rozwigzan w zakresie druku 3D z metalu,
ktére umozliwig producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych czeéci metalowych.

Customer
Services

Dostepni na catym swiecie

Zapewnienie najlepszej wydajnosci przez caty
okres uzytkowania maszyn jest naszym celem.
Oferujemy trzy poziomy wsparcia. Operations
Support oferuje petng game oryginalnych czesci
zuzywalnych i certyfikowanych materiatéw eks-
ploatacyjnych. Machine Support obejmuje czesci
zamienne, wsparcie techniczne i szereg ustug
prewencyjnych, aby zmaksymalizowa¢ czas pra-
cy maszyny. Business Support oferuje dedyko-
wane rozwigzania biznesowe.
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Biel/Bienne Niemcy, Schorndorf USA
Losone www.gfms.com/de Lincolnshire, IL
Genewa Chicago, IL
Flawil Wielka Brytania, Coventry Holliston, MA
Langnau www.gfms.com/uk Huntersville, NC
Irvine, CA
www.gfms.com Wtochy, Agrate Brianza - Ml Woodridge, IL
www.gfms.com/ch www.gfms.com/it www.gfms.com/us
Hiszpania, Sant Boi de Kanada, Mississauga ON
Llobregat www.gfms.com/us

Barcelona
www.gfms.com/es Meksyk, Monterrey NL
www.gfms.com/us
Francja, Palaiseau
www.gfms.com/fr Brazylia, Sao Paulo
www.gfms.com/br
Polska, Raszyn / Warszawa

www.gfms.com/pl

Republika Czeska, Brno
www.gfms.com/cz

Szwecja, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turcja, Stambut
www.gfms.com/tr

Chiny

Pekin, Szanghaj, Chengdu,
Dongguan, Hongkong,
Changzhou
www.gfms.com/cn

Indie, Bangalore
www.gfms.com/sg

Japonia
Tokio, Jokohama
www.gfms.com/jp

Korea, Seul
www.gfms.com/kr

Malezja, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Tajwan
Tajpej, Taichung
www.gfms.com/tw

Wietnam, Hanoi
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej i efe-
ktywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych rozwigzan
w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera i automatyzaciji.
Nasza oferte uzupetnia kompletny pakiet ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z o0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.pl
www.gfms.com/pl
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