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Maquina de taladrado por erosion GF Machining Solutions

Rapida, fiable
potente

Principales funciones de la interfaz hombre-maquina

Optimizacion de procesos Preparacion del trabajo Easy Drill
» Visualizacién de los pardmetros « Mdltiples agujeros, importacion * Agujeros simples o multiples con
de erosion de datos de posicion (ISO, TXT) patrones rectangulares o circulares
* Visualizacion del estado » Crear, editar y borrar un trabajo » Seleccidn tecnoldgica automatica
de la erosidn » Transferencia de datos a través segun: material y altura de la pieza,
* Visualizacion del tiempo de LANy USB material y didmetro del electrodo
de erosion * Programa grafico de control y simulacion
» Optimizacion de los parametros ¢ Manual de instrucciones integrado
de la tecnologia ¢ Multitaladros con distintas tecnologias
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La supervision y optimizacion del proceso se realizan a '
través de la consola del operador. Los sensores decorto-
circuitos, temperatura y nivel de liquido garantizan un fun-
cionamiento seguro. Los ejes X, Y y Z por control numérico

con recorridos de 300 x 200 x 300 mm y una gran variedad

de ciclos de contacto facilitan la tarea del operador duran-

te la preparacion.

Introduccion de datos sencilla y gran abanico

La maquina de taladrado por erosion de alta velocidad DRILL
E 300 cuenta con un cabezal giratorio integrado. Los ejes X,

Yy Z estadn accionados por motor y se controlan por CNC. Su
bastidor de frontal abierto, fabricado en hierro fundido, ga-
rantiza una dptima estabilidad térmica. La introduccion de
datos en la consola del operador es rapida y sencilla. La con-
figuracidon tecnoldgica se selecciona automaticamente segun
el material del electrodo o la pieza, la altura de la pieza y el
didmetro del electrodo. Los ciclos de contacto pueden progra-
marse y ejecutarse con pocos comandos.




DRILL E 300 se utiliza habitualmente para la perforacion
de orificios de inicio con la gama de electrodos de @ 0.1
— 3 mm, con electrodos de latén, cobre y carburo, y con
piezas de acero y carburo. Las ultimas tecnologias desa-
rrolladas anadidas para trabajar con electrodos de @ 0.1
— 0.3 mm son aptas para la perforaciéon de agujeros de
inicio finos en piezas y moldes y matrices de alta veloci-
dad, etc. DRILL E 300 es un complemento muy util para la
electroerosion de corte por hilo de GF Machining Solutions.

Especificaciones técnicas

Didmetro de electrodos *

Profundidad de taladrado maximo

Peso de pieza maximo

Recorridos de desplazamiento de los ejes
Superficies de apoyo longitud x anchura

Eje giratorio

Recorridos de despl. guiado de los electrodos
Generador de alto rendimiento

Volumen de dieléctrico

Conexién de red

Potencia de consumo maximo

Pantalla

Presidon de servicio de bomba

Dimensiones de la maquina

Peso total de la maquina

Opciones: soportes y guias para orificios finos, sistema de filtracion,
unidad de desionizacién, AC CAM DRILL

* Opcion: 0.10, 0.15, 0.20

Movimiento automatico y manual de los ejes
Movimento ejes X, Y, Z a cuatro velocidades:
alta, media, baja y paso a paso

Localizar esquinas

Centrajes interiores y exteriores de piezas
Deteccion del angulo
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Ayudamos a nuestros clientes gestionen sus negocios de una
manera eficaz y rentable ofreciéndoles soluciones innovadoras de
Mecanizado, Electroerosion, Laser, Fabricacion Aditiva, Cabezales,
Sistemas de amarre y Automatizaciéon. Nuestra propuesta se
completa con un paquete integral de servicios a los clientes.
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