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Passion for
Precision

Kiedy potrzebujesz wszystkiego, wiedz, ze jest firma, na ktéra
mozesz liczy¢ w zakresie dostawy kompleksowych rozwigzan

i ustug. Od obrobki elektroerozyjnej, teksturowania laserowego
i wytwarzania addytywnego, przez najwyzszej klasy centra
frezerskie i wrzeciona, oprzyrzagdowanie, automatyzacje

i software - wszystko wspierane przez efektywng obstuge
klienta. Oferujac nasze produkty AgieCharmilles, Microlution,
Mikron Mill, Liechti, Step-Tec i System 3R, pomagamy zwiekszy¢
przewage konkurencyjna.

AgieCharmilles
- jestesmy czescig GF Machining Solutions.
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Szybkosé¢, inteligencja i doktadnos¢

Twdrz nowe standardy wydajnosci dzieki inteligentnym i ta-
twym do zintegrowania drazarkom wgtebnym FORM X 400
i FORM X 600, zapewniajac doktadno$¢ pozycjonowania
w granicach 1 um oraz doktadno$¢ obrobki detalu do 5 um.
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Przy tworzeniu obrabiarek FORM X wykorzystano szeroka
wiedze technologiczna. Tworzenie skomplikowanych aplikacji
zostato uproszczone. Ta tatwosc¢ uzycia jest szczegdlnie wazna
w mikroelektronice, telekomunikacji, technologii medycznej,
czy przy produkcji ztagczy oraz systemdw optycznych.

4 AgieCharmilles FORM X 400/ 600

Wagtebne obrabiarki elektroerozyjne z serii FORM X tacza
wiele elementéw dedykowanych do jak najdoktadniejszej
produkcji. Jako autorytet w dziedzinie precyzji i szybko-
$ci, GF Machining Solutions dopracowat kazdy szczeg6t
w maszynach FORM X 400 i FORM X 600, zaczynajac od
komponentdw generatora i interfejsu cztowiek-maszyna
(HMI), az po sterowanie numeryczne, czy konstrukcje
mechaniczng i automatyzacje. Niezrownana wydajnosé
serii FORM X oferuje nowy poziom konkurencyjnosci
dzieki ich uproszczeniu oraz automatyzacji wysoce spe-
cjalistycznych proceséw zwigzanych z produkcjg form
i komponentdow.
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AC FORM HMI: perfekcyjne rezultaty na wyciagniecie reki
Ergonomia nowego interfejsu AC FORM HMI firmy
GF Machining Solutions oddaje kontrole proceséw w rece
klientéw, czynigc wgtebna obrébke elektroerozyjna intu-
icyjnym, tatwym do opanowania i przyjaznym procesem.
Oznacza to wiekszg autonomie proceséw, wyzsza wydaj-
nosc¢ i wieksza niezawodnoéé. Standaryzowane $rodowisko
pracy stworzone przez AC FORM HMI utatwia osiggniecie
doskonatych wynikéw obrobki.

Pilot reczny z ekranem dotykowym

Funkcje pilota recznego musza by¢ dopasowane do zadan
aktualnie wykonywanych przez operatora. Aby to byto mo-
zliwe, pilot reczny posiada menu, ktére pozwala na wybra-
nie funkcji wyéwietlanych na ekranie dotykowym. Oprécz
standardowych ikon, menu pozwala operatorowi na two-
rzenie wtasnych funkcji pot-automatycznych i specjalnych
cykli pomiarowych, wykorzystywanych przy pracy recznej.
Jest to jedna z wielu funkcji sterowania AC FORM HMI, kté-
re pozwalaja poczuc wieksze mozliwosci i komfort obstugi
pod palcami operatora.




Konstrukcja mechaniczna

Niezawodna, stabilna
konstrukcja mechaniczna

Zastosowana konstrukcja obejmuje korpus z materiatu polimerowego ze statym stotem roboczym,
idealny do tadowania ciezkich przedmiotdw, a takze do automatyzacji, operacji szybkiej wymiany detalu

lub elektrody.

Poniewaz ergonomia obszaru roboczego jest waznym czynni-
kiem wptywajacym na produktywnosé, konstrukcja ta zostata
specjalnie zaprojektowana, aby umozliwi¢ dostep z trzech
stron, nawet w przypadku zmieniacza elektrod o duzej pojem-
nosci. Konstrukcja sferoidalnych zeliwnych osi XYZ znajdu-
jacych sie w goérnej czesci maszyny jest oparta na bardzo
doktadnych obliczeniach w celu zmniejszenia ich masy, a je-
dnoczesnie spetnia wymagania dotyczace sztywnosci, pre-
cyzji i uwarunkowan dynamicznych zwigzanych z nowymi
poziomami wydajnos$ci FORM X 400 i FORM X 600.

Ruchome czesci sa catkowicie oddzielone od strefy zata-
dunku i obszaru roboczego, zapewniajac brak oddziatywa-
nia zmian temperatury w obszarze roboczym, ani przez
przyjety szeroki zakres dopuszczalnej masy przedmiotéw
obrabianych na maszynach FORM X 400 oraz FORM X 600.
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Zmiany temperatury otoczenia w miejscu instalacji
maszyny i jej komponentéow moga negatywnie wptynac
na jej statyczng i dynamiczng geometrig, a w konse-
kwencji na jakos$¢ i doktadno$é produkowanych czesci.
Poniewaz mikrometr staje sie nowa miarg precyzji dla
tej serii maszyn, zwrécono szczegdlng uwage na po-
wyzsze aspekty juz we wczesnych fazach ich rozwoju.
Takie podejscie pozwolito na wprowadzenie innowa-
cyjnych rozwigzan w zakresie izolacji i kontroli tempe-
ratury, w celu uzyskania niepodatnosci na jej zmiany.

W rezultacie doktadnos$¢ geometryczna i wyniki pozy-

cjonowania sg gwarantowane.




Unikalna konstrukcja mechaniczna
Wagtebne drazarki elektroerozyjne FORM X 400 i FORM X 600
posiadaja unikalng konstrukcje mechaniczna. Nowoczesne

rozwigzanie sktada sie z ramy maszyny typu C wykonanej
z polimerobetonu, nieruchomego stotu roboczego z automa-
tycznie opuszczanym zbiornikiem roboczym, umozliwiajagcym
tatwy zatadunek ciezkich przedmiotow, a takze modutowego
systemu automatyzacji do zatadunku i roztadunku przedmio-
tow obrabianych oraz elektrod.
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Kontrola temperatury roboczej

Temperatura otoczenia czesto podlega wahaniom, czasem
jest to zwigzane ze zmiennymi warunkami temperaturowymi
pomieszczenia lub samego urzadzenia. W celu zapewnienia
maksymalnej stabilnosci termicznej GF Machining Solutions
opanowat te fluktuacje, aby zapewni¢ najwyzsza stabilnos¢

niezaleznie od predkosci produkgcji.



Wyjatkowa doktadnos$¢ pozycjonowania

Dzieki doktadnosci przedmiotu obrabianego mierzonej w pm
maszyny FORM X 400 i FORM X 600 spetniajg wysokie wymaga-
nia dotyczace tworzenia form. Typowe zastosowania to pro-
dukcja wielofunkcyjnych elementéw z tworzywa sztucznego.
Naleza do nich zebra, szczeki, szczeliny i gniazda umozliwiaja-
ce bezpieczny montaz elementéw elektronicznych.

Thermo Control: system zapewniajacy niezréownang
precyzje w warunkach warsztatowych

Nowy, wyrafinowany i unikalny system redukuje zmiany
temperatury. Termostabilizacje osigga sie poprzez chto-
dzenie liniatow optycznych X, Y i Z oraz $ruby kulowej
w osi Z dielektrykiem o statej temperaturze. Rozszerzal-
nos¢ cieplna zeliwnych osi X, Y i Z jest kompensowana,
efektem czego jest absolutna precyzja.

Kontrola pozycji: 24 godz. test

B Temperatura otoczenia
B 0sX
B 0sYy

0sZz
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Elektrody zaprojekto-
wane w sterowaniu

AC FORM HMI zapewniaja
optymalny podwymiar
oraz minimalizujg liczbe
elektrod niezbednych

do pracy.

Elastyczna

organizacja pracy

AC FORM HMI umozliwia
tworzenie programow
bezposrednio na maszynie
lub na zewnetrznym PC
oraz ich organizowanie
wedtug wtasnych
priorytetow.

Pomiary offsetow
elektrod i pozycji detali
moga by¢ wykonane

na maszynie pomiarowej,
anastepnie przestane
do sterowania drazarki.

Sterowanie AC FORM HMI

Sterowanie

AC FORM HMI zapewnia
petna kontrole
procesu drazenia.
Unikalne algorytmy
realizujg automatyczna
ochrone detalu i
gwarantujg wyniki
zgodne z najwyzszymi
wymaganiami.

Raport z przebiegu
obrobki jest automa-
tycznie tworzony

po zakonczeniu kazdego
drazenia. Operator

ma do niego dostep
poprzez sie¢ lub
bezposrednio

na maszynie.

Powiadomienie SMS
Informacje o przebiegu
obrébki moga by¢
przesytane na biezaco
do operatora za pomoca
wiadomosci SMS.

SZybsze sterowanie,

pelne bezpieczenstw

Dynamiczny proces produkcji
Koncepcja nowego sterowania, o nazwie AC FORM HMI, po-

Maksymalizacja czasu produktywnego

Aby skréci¢ czasy pomocnicze, maksymalnie przyspieszy¢
proces drazenia i zwiekszyé zyski, nowe sterowanie
AC FORM HMI oferuje nastepujace rozwigzania:

e Part Express umozliwia przerwanie biezagcego programu

wstata w wyniku badan przeprowadzonych we wspétpracy
z ponad stu producentami form. Miaty one na celu komplekso-
we usprawnienie procesu wytwarzania. Organizacja ekranéw
interfejsu AC FORM HMI jest na jednym poziomie menu, gdzie
wszystkie ikony s3 rozmieszczone logicznie, w porzadku

w celu wykonania innej pilnej obrébki, a nastepnie wzno-

wienie przerwanego programu od miejsca jego przerwania.
chronologicznym procesu drazenia, a dynamiczna pomoc « Lista Programéw pozwala na tworzenie kolejki programoéw
kontekstowa jest zawsze w zasiegu jednego klikniecia. do drazenia wedtug priorytetu pilnosci.
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Wszystkie operacje, takie jak cykle pomiarowe i cykle orbi-
towania, sg przedstawione na ekranie za pomoca symboli

graficznych (ikon). Umozliwia to szybkie zrozumienie i in-

tuicyjng obstuge.

CYLINDRE SPHERE

eee €40

ISOGAP CONE

Dokumentacja on-line Automatyczne tacze CAD/CAM

Drazarki FORM X 400 i FORM X 600 wyposazone zostaty Poszczegdlne sekwencje obrobki EDM s3 automatycznie
w dokumentacje help on-line, dostepng w sterowaniu integrowane przez sterowanie AC FORM HMI.

maszyny i umozliwiajagca operatorowi szybkie wyszuka-

nie niezbednych informacji. Wyszukiwanie jest mozliwe Standardowa platforma: Windows

za pomoca przystepnego menu, wedtug stow kluczowych e Zintegrowany komputer PC

i indekséw uzytkownika. Interfejs nawigacyjny jest wyja- * Ekran dotykowy

tkowo przyjazny dla uzytkownika i tatwy do zrozumienia. * Naped dyskéw CD-ROM

* Port wymiany danych USB

Jako wsparcie dla operatora, dostepne sa tez przyktady ¢ Przytacze sieciowe LAN
obrobki, przedstawione w zwiezty sposéb. Sa one wywoty-

wane za pomocga systemu pomocy tak, ze fazy programu

drazenia moga by¢ obserwowane krok po kroku. W odréz-

nieniu od tradycyjnej instrukcji drukowanej, dokumentacja

on-line pozwala na przekazywanie wiedzy operatorowi

na biezaco, bez straty czasu i bez zbednych szkolen.

+ +
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Generator

Wysoce elastyczny
generator cyfrowy

Generator ISPG (Intelligent Speed Power Generator) z w petni
cyfrowym wprowadzaniem danych zapewnia bardzo wysoki
stopien przewidywalnosci i powtarzalnosci wynikéw obrdbki,
nawet przy wykonywaniu najbardziej skomplikowanych
ksztattow. Generator ten wykorzystuje nowa technologie,
opracowang w naszych laboratoriach, ktéra przenosi naj-
nizsze poziomy pradu generatora do obszaru erozji. Zastoso-
wane rozwigzanie zapewnia znaczny wzrost wydajnosci
w fazach wykonczeniowych przy zdecydowanie wyzszych
predkosciach obrdbki oraz wyzszych standardach wykon-
czenia powierzchni. Znacznemu zmniejszeniu ulega warstwa
biata oraz zuzycie elektrod. Firmy dziatajace w $wiecie minia-
turyzacji znajda niezastgpionego partnera w maszynach
FORM X 400 i FORM X 600 i ich nowoczesnym generatorze.

Najnizsze zuzycie elektrod w EDM

Nowe mozliwosci oferowane przez generator ISPG repre-
zentuja znaczacy postep w rozwoju wgtebnej obroébki
elektroerozyjnej, torujac droge i tworzac catkiem nowe
perspektywy dla producentéw matryc oraz komponentéw
dedykowanych dla catej gamy sektoréw przemystowych.
Zyskuja oni przewage nad konkurencjg, umozliwiajac
szybszga i doktadniejszg produkcje.
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Nowy typ impulséw ksztattowanych cyfrowo (DSP) wraz
z wysoce zautomatyzowanymi strategiami obrébki moga z ta-
twoscig i bezproblemowo przeprowadzaé rézne operacje
drazenia przy uzyciu elektrod o wielkosci zaledwie kilku
dziesigtych milimetra i niezaleznie od materiatu, z jakiego
s3 wykonane. W tego rodzaju zastosowaniach najmniejsze
geometrie musza by¢ odtwarzane z absolutng precyzja, aby
zagwarantowad jakos¢ produktéw koncowych. Maszyny z se-
rii FORM X zapewniajg imponujgce wyniki w najtrudniejszych
zastosowaniach jakie stawia przed nami mikroobrdbka, takze
w przypadku bardzo matych promieni wewnetrznych.

Parametry wysokiej rozdzielczosci dla pradu
i napiecia oraz precyzyjny system serwo, z czasem
reakcji w zakresie milisekund, umozliwiaja obrdobke

przy najmniejszych promieniach wewnetrznych.




Przetomowa technologia drazenia o nazwie iQ (ang. Innovative Quality = innowacyjna jako$¢) jest standardowym wyposaze-
niem drazarek wgtebnych FORM X 400 oraz FORM X 600. Technologia iQ znaczaco redukuje zuzycie elektrod, zaréwno grafi-
towych jak i miedzianych. Efektem jest mniejsza liczba elektrod potrzebnych do drazenia, lepsze odwzorowanie szczegétow
geometrycznych, nizsze naktady finansowe na drazenie, a co za tym idzie, znacznie wigksze zyski dla uzytkownika.

Detal: Stal 1.2343

Materiat elektrody: Grafit R8710

Liczba elektrod: 2

Liczba gniazd: 7

Gtebokos¢ drazenia: 9 mm
Chropowatos$¢: VDI 19, Ra 0.9 um

Czas drazenia: 88 minut

Srednie zuzycie czotowe elektrody: 7 pm
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Detal: Stal 1.2343

Materiat elektrody: Miedz

Podwymiar: 0.56 mm

Gtebokos¢ drazenia: 20 mm

Chropowatos¢: VDI 26, Ra 1.8 um

Czas drazenia : 5 godz. 21 min.

Zmniejszenie zuzycia elektrody: od 20 % do 90 %

- Skala 1:1




Autonomia i uniwersalnosé

Konfiguracja
dopasowana do potrzeb

Zwiekszona autonomia bez nadzoru operatora

Wykonanie formy wymaga czesto zastosowania duzej liczby
elektrod i palet do produkcji czesci o zréznicowanych cza-
sach drazenia. GF Machining Solutions oferuje szeroka game
rozwigzan automatyzacji wyposazonych w magazyny o duzej
pojemnosci, pozycjonujac Twoja firme pod katem nieograni-
czonego potencjatu obrébkowego.
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Zmieniacz elektrod

Zmieniacz elektrod wystepuje w trzech wersjach, o pojemno-
$ci od 20 do 140 elektrod. Maksymalna elastycznos¢ oferuje
wersja ,Pojemnos$¢ 3", ktéra umozliwia zmiane ilosci elek-
trod w dowolnym momencie, w zaleznosci od potrzeb klienta.
W ten sposéb mozna zaczaé od zmieniacza elektrod z trzema
20-pozycyjnymi obrotowymi talerzami narzedzi o tacznej po-
jemnosci 60 elektrod, a nastepnie zwiekszy¢ go do siedmiu
20-pozycyjnych obrotowych talerzy narzedzi, aby uzyskac
maksymalna pojemnosc¢ 140 elektrod.

Jeden obrotowy talerz
narzedzi na 20 elektrod

ze standardowym uchwytem,
lub na 30 elektrod

z uchwytem Combi

Dwa obrotowe talerze
narzedzi na 40 elektrod

ze standardowym uchwytem,
lub na 60 elektrod

z uchwytem Combi

Trzy do siedmiu obrotowych
talerzy narzedzi na 60 do 140
elektrod ze standardowym
uchwytem, lub na 90 do 210
elektrod z uchwytem Combi
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Accura-C, najmocniejsza os C na rynku

Deformacja drgzonego gniazda w wyniku niekontrolowane-
go skrecenia elektrody podczas drazenia jest zjawiskiem
wysoce niepozadanym. Niestety, pulsacyjne ruchy elektro-
dy, odbywajace sie w ptynie jakim jest dielektryk, powoduja
powstawanie duzych sit poprzecznych (wzdtuznych i obro-
towych), oddziatujgcych na elektrode. Eliminacje tych nega-
tywnych zjawisk zapewnia specjalna os C, o nazwie Accura-C.
0$ ta bez problemu wytrzymuje oddziatywanie momentu
bezwtadnosci o wartoéci do 5000 kgecm?, zapewniajac przy
tym wysoka doktadno$¢ pozycjonowania.

Sonda pomiarowa Renishaw

Aby zapewni¢ doktadno$¢ pomiarowa lepsza niz ta, ktéra
mozna uzyskac¢ za pomocga standardowej sondy elektrosty-
kowej, mozliwe jest uzbrojenie dragzarek FORM X 400 oraz
FORM X 600 w mikrometryczng sonde pomiarowa Renishaw
z optycznym systemem transmisji. Pomiar tag sonda umozLli-
wia bazowanie czesci oraz kontrole miedzyoperacyjng dra-
zonych gniazd bez koniecznosci przenoszenia obrabianej
czesci z drazarki na maszyne pomiarowa. Pozwala to na

znaczne oszczednosci czasowe i finansowe. Po wykonaniu
pomiaréw, sterowanie AC FORM HMI generuje automaty-
cznie raport pomiarowy, co umozliwia archiwizacje prowa-
dzonej kontroli wyrobu.
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Dane techniczne

FORM X 400 FORM X 600
FORM X 400 FORM X 600
Maszyna
Konstrukcja typu C/nieruchomy stot/ typu C/nieruchomy stot/
opuszczana wanna opuszczana wanna
Wymiary maszyny * mm 1410 x 2460 x 2600 1790 x 2860 x 3100
Masa catkowita (bez dielektryka) kg 3830 5504
Powierzchnia zajmowana ** mm 3400 x 4400 3800 x 4800
Osie X, Y, Z
Przesuwy X, Y, Z mm 400 x 300 x 350 600 x 400 x 500
Predkos¢ osi X, Y m/min 6 6
Predkos¢ osi Z m/min 15 15
Doktadnos$¢ odczytu pozycji X, Y, Z pum 0.1 0.1
Obszar roboczy
Wymiary zbiornika roboczego * mm 900 x 630 x 350 1280 x 860 x 450
Wymiary stotu roboczego ** mm 600 x 400 850 x 600
Odlegtosc¢ od podtogi do powierzchni stotu mm 1000 1000
Min./Maks. odlegtos¢ stot-uchwyt mm 170/520 200/700
Detal i elektroda
Maks. masa elektrody kg 50 50
Max. masa detalu kg 800 2000
Max. wymiary detalu mm 820 x 580 x 250 1200 x 800 x 350
Poziom dielektryka mm 0-290 0-390
Zbiornik dielektryka
Pojemnos¢ l 490 900
Liczba filtrow szt. 4 8

* Szerokosc x gtebokos¢ x wysokos¢ ** Szerokos¢ x gtebokosc
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FORM X 400 FORM X 600
Generator
Typ generatora ISPG ISPG
Maks. prad roboczy A 80 (140 **) 80 (140 **)
Min. chropowatos¢ powierzchni Ra pm 0.08 0.08

Media zasilajace

Standardowe napiecie zasilania

3x380V/400V+10%
50/60 Hz (50 Hz standard)

3x380V/400V10%
50/60 Hz (50 Hz standard)

Chtodzenie

Wymiennik ciepta powietrze/
woda dla szafy elektrycznej

Zintegrowany

Zintegrowany

Wymiennik ciepta dielektryk/
woda dla dielektryka

Zintegrowany

Zintegrowany

Jednostka sterowania

System operacyjny

Windows

Windows

Wprowadzanie danych

15" ekran LCD, mysz lub ekran
dotykowy, klawiatura i pilot

zdalnego sterowania

15" ekran LCD, mysz lub ekran

dotykowy, klawiatura i pilot
zdalnego sterowania

Interfejs uzytkownika

AC FORM HMI

AC FORM HMI

Systemy eksperckie

TECFORM

TECFORM

Konsola sterowania

Stata lub ruchoma

Stata lub ruchoma

Opcje wyposazenia

0$Z (15 m/min) Standard Standard
Ptukanie wielogniazdowe, 6 wyjs¢ Opcja Opcja
Sonda pomiarowa 3D z mocowaniem Opcja Opcja
Erowa lub System 3R

Modut iQ dla elektrod grafitowych i Standard Standard

miedzianych minimalizujacy ich zuzycie

Zmieniacz narzedzi Pojemnosc 1

20 (Standard)/30 (Combi)

20 (Standard)/30 (Combi)

Zmieniacz narzedzi Pojemnos$¢ 2

40 (Standard)/60 (Combi)

40 (Standard)/60 (Combi)

Zmieniacz narzedzi Pojemnos¢ 3

Az do 140 (Standard)

Az do 140 (Standard)

i 210 (Combi) i 210 (Combi)
Standardowa o$ C
Maks. masa elektrody kg 25 25
Predkos¢ obrotowa rpm 0-100 0-100
Maks. inercja kgcm? 2000 2000
05 Accura-C (***)
Maks. masa elektrody kg 25 25
Predkos$¢ obrotowa rpm 0-100 0-100
Maks. inercja kgcm? 5000 5000
*** Opcja
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GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwigzan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez wartosc
dodang inteligencji, produktywnosé i jakosé, ktére zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwigzania.
Twoj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarna wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes, niezaleznie od branzy i wielkosci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszyé Twdj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka
elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions s3 szybkie, precy-
zyjne i coraz bardziej energooszczedne. Od ultra-
precyzyjnej obrobki zminiaturyzowanych kompo-
nentéw, przy wykorzystaniu drutu o $rednicy
od 0.02 mm, az po super nowoczesne rozwigza-
nia zapewniajace wydajng obrdbke i doskonatg
jakos$¢ powierzchni obrabianej, nasze maszyny
EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF Machining Solutions rewolucjonizuje elek-
troerozyjng obrébke wgtebna za pomoca takich
funkcji, jak: technologia iGAP dla radykalnego
zwiekszenia predkosci obrdbki i zmniejszenia
zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy
do drazenia wgtebnego oferujg szybkie usuwa-
nie materiatu i zapewniaja lustrzane wykon-
czenie powierzchni wynoszace Ra 0.1 um.

Drazarki otworow EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do draze-
nia otwordw umozliwiajg wiercenie otworow
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypad-
ku konfiguracji piecioosiowej, pod dowolnym
katem na detalu o pochytej powierzchni.

Oprzyrzadowanie

Doswiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potgcz rézne
maszyny i procesy, skracajgc czas konfiguracji
i umozliwiajagc bezproblemowe przenoszenie
przedmiotéow obrabianych miedzy rdéznymi
operacjami.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez
skalowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztozonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.
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Obrébka )
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskujg przewage
konkurencyjng dzieki szybkim i precyzyjnym
procesom obrébki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osig-
gaja ponadprzecietng produktywnos¢ dzieki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci
poszukujacy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpig korzysci z przystepnej wydajnosci na-
szych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obréobka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych to-
patek. Dzieki ich wyjatkowej wydajnosci i nasze-
mu doéwiadczeniu w obrébce topatek, zwigk-
szasz wydajnos¢ produkujac przy najnizszych
kosztach.

Wrzeciona

Jako czes$¢ GF Machining Solutions, firma Step-Tec
angazuje sie w rozwdj kazdego centrum obréb-
czego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potaczeniu z doskonata powta-
rzalnoscig termiczng i geometryczng zapewniajg
doskonata integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spotka GF Machining Solutions przejeta firme
Symmedia GmbH specjalizujaca sie w oprogra-
mowaniu do tgcznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petng game rozwigzan Prze-
mystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztos¢
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji procesow. Nasza inte-
ligentna produkcja oferuje wbudowang wiedze
specjalistyczna, zoptymalizowane procesy pro-
dukcyjne i automatyzacje narzedziowni: rozwia-
zania dla potaczonych ze sobga, inteligentnych
maszyn.

Wytwarzanie

-
Zaawansowane @

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest ta-
twe i w 100% powtarzalne dzieki naszej cyfrowej
technologii laserowej. Nawet skomplikowane
geometrie 3D, w tym czesci precyzyjne, sa tek-
sturowane, grawerowane, mikrostrukturowane,
znakowane i etykietowane.

Mikroobrobka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do ob-
rébki laserem femtosekundowym przystosowa-
nym do wytwarzania drobnych, wysoce precy-
zyjnych elementdw, zaspokajajacych rosnagce
zapotrzebowanie na coraz mniejsze, bardziej
skomplikowane podzespoty niezbedne do wy-
twarzania wiodgcych na rynku produktéw.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwiagzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D, na-
wigzali wspétprace w celu wprowadzenia no-
wych rozwigzan w zakresie druku 3D z metalu,
ktére umozliwig producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych cze$ci metalowych.

Customer
Services

Dostepni na catym swiecie

Zapewnienie najlepszej wydajnosci przez caty
okres uzytkowania maszyn jest naszym celem.
Oferujemy trzy poziomy wsparcia. Operations
Support oferuje petng game oryginalnych czesci
zuzywalnych i certyfikowanych materiatéw eks-
ploatacyjnych. Machine Support obejmuje czesci
zamienne, wsparcie techniczne i szereg ustug
prewencyjnych, aby zmaksymalizowac¢ czas pra-
cy maszyny. Business Support oferuje dedyko-
wane rozwigzania biznesowe.
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Dostepni na catym swiecie dla Ciebie

www.gfms.com/ch

www.gfms.com/it

Hiszpania, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francja, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polska Raszyn / Warszawa
www.gfms.com/pl

Republika Czeska, Brno
www.gfms.com/cz

Szwecja, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turcja, Stambut
www.gfms.com/tr

www.gfms.com/us

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Meksyk, Monterrey NL
www.gfms.com/us

Brazylia, Sdo Paulo
www.gfms.com/br
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Biel/Bienne Niemcy, Schorndorf USA Chiny
Losone www.gfms.com/de Lincolnshire, IL Pekin, Szanghaj, Chengdu,
Genewa Chicago, IL Dongguan, Hongkong,
Flawil Wielka Brytania, Coventry Holliston, MA Changzhou
Langnau www.gfms.com/uk Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
www.gfms.com Wtochy, Agrate Brianza - M| Woodridge, IL Indie, Bangalore

www.gfms.com/sg

BELIE]
Tokio, Jokohama
www.gfms.com/jp

Korea, Seul
www.gfms.com/kr

Malezja, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Tajwan
Tajpej, Taichung
www.gfms.com/tw

Wietnam, Hanoi
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej i efe-
ktywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych rozwigzan
w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera i automatyzaciji.
Nasza oferte uzupetnia kompletny pakiet ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z o0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.pl
www.gfms.com/pl
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