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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
—jiz od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikroobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zdkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech priamyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme Agie Charmilles.
Jsme GF Machining Solutions.
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Univerzalni, spolehliva a snadno ovladatelna rFeseni
Redeni AgieCharmilles FORM E 350 / FORM E 600 jsou neu-
véritelné flexibilni a snadno ovladatelnd, aby je bylo mozné
vyuzivat pro nejriznéjsi aplikace. A navrch nabizeji mimo-
radnou spolehlivost.



Hlavni vyhody

N ¢’

Nejvyssi hodnota
Za vase penize

Poradte si s kazdou vyzvou

Systém Intelligent Speed Power Generator (ISPG) pro vyrobu
matric od spolecnosti GF Machining Solutions vam nabidne
mimoradny vykon. Pouzitd technologie umoZnuje tvorit
reseni, ktera jsou univerzalni a lze je vyuzivat pro nejriz-
neéjsi materialy obrobki a elektrod a pomahaji tak vasemu
podnikani.

Zvyste svuj vykon
Nase specidlni sady vam pomohou k vysSimu vykonu pri
vyrobé forem a matric.

+ Vyssi produktivita na ¢tvere¢ni metr
Diky Sifce jednoho metru dosahnete
nejvyhodnéjsiho poméru podlahové
plochy k pracovni plose.

gieCharmilles FORM E 350 /E 600




Maximalni produktivita na ctverecni metr Bezobsluzné obrabéni

Reseni AgieCharmilles FORM E predstavuji nejkompaktnéjsi Diky vétsi flexibilité a vyssi produktivité v kombinaci s robo-
modely v segmentu standardni Grovné. Jejich prostorové tem System 3R zkratite dobu uvedeni produktu na trh.
Usporné provedeni umoznuje snizit fixni naklady spojené se

zakladanim a obrabénim dilli na malé pldorysné plose.

* Univerzalni reseni, které si poradi s kazdym problémem
Nyni mGzete obrabét nejriznéjsi materiély od oceli
az po karbid a rozsirit tak svoje obchodni prilezitosti.

+ Automaticky privod
dielektrika
Umoznuje omezit lidské
zdsahy a prodlouzit tak
dobu obrabéni.

+ Generator pro nase EDM reseni
Kazdy impulz je optimalizovan tak, aby
omezoval opotrebeni elektrody az o 25 %.

+ Spikova ergonomie
Diky naSemu ovladacimu panelu AC FORM
mate po ruce optimalni strategie obrabéni.

* vyssi produktivita
Integrovany vyménik nastroju
Linear Tool Changer (LTC) nebo
zakladni robot System 3R vam

umozni optimalizovat vyrobu.



Poradte si s kazdou vyzvou

Predbehnete
konkurenci

Univerzalni reseni, které vas pripravi na nové prilezitosti
Diky univerzalnim reSenim od spolec¢nosti GF Machining

Solutions rozsirite svoje obchodni prilezitosti. Stroje rady
AgieCharmilles FORM E umoznuji obrabéni nejriznéjsich
materialt od oceli po karbid a jejich Siroka nabidka vam
otevre dvere k novym technologiim.

Ekonomicka ucinnost v kvalitni sériové vyrobé

At uz mate elektrodu nebo obrobek z jakéhokoli materialu,
diky déleni opotrebeni usetrite az 25 % nakladl na elektrody.
Déleni opotrebeni je algoritmus, ktery rozdéluje opotre-

beni nastroje mezi jednotlivé dutiny a zajistuje tak rovno-
meérné rozlozeni rozméru a vzhledu obrobku. Jeho princip
spociva v rozdéleni tabulky nastaveni do sad o jednom nebo VEt{ flexibilita pfi pousiti nasi
vice parametrech, které jsou pak postupné uplatiovany na technologie smigenych material
jednotlivé dutiny. Jestlize stroj nejprve dokonci obrabéni

jedné dutiny a teprve poté prejde na dalsi, dojde k opotre-

beni nastroje, ktery pak u posledni dutiny nemGze dosah-

nout stejné geometrie. Diky nastaveni vice dutin zaroven

ma uzivatel moznost obrabét jednotlivé dutiny postupné

a pouzit tak na kazdou z nich stejné nastaveni; teprve poté

stroj prejde k dalsimu nastaveni.

Rychlé obrabéni

6 AgieCharmilles FORM E 350/E 600



Kvalitnéjsi povrchova Uprava

7  AgieCharmilles FORM E 350/E 600

AFK-AWR
VAKL-SHT

13

YBYPASS

Spitkovy generator tohoto systému priibézné opti-
malizuje proces EDM (elektrojiskrového obrabéni)
po jednotlivych impulzech, ¢imz omezuje opotrebeni
elektrody i utéch nejjemnéjSich povrchovych Gprav.
Rizeni procesu vyzaduje pouhy zlomek sekundy
avysledkem je extrémné homogenni povrchova
Uprava.

Vysokovykonny generdtor nabizi maximalni proud
80 A (FORM E 350), resp. 140 A (FORM E 600). Rozva-
déc generatoru je opatren uzavirenym chladicim okru-
hem voda-vzduch, ktery je rizen chladici jednotkou
systému. Elektronika je z diivodu zlepseni Zivotnosti
a spolehlivosti elektroniky osazena v prachotésné
skrini s monitoringem a stabilizaci teploty.



Specialni technologie pro tésnici drazky (volitelna vybava)

Vysoka produktivita obrabeéeni
tesnicich drazek na vodicich
lopatkach, krytech a britech

Vyhody pro vas

» Bezprostredni pristup ke Spickovym procesnim parametrim

e Zarucené stabilni kvalita

» Optimalizované naklady na grafitové elektrody

GeoStrat |

s

CBar. 31-Seal Slot

Optimalizace jednim dotykem

Vyuzijte vyhod nasich dlouholetych zku-
Senosti, které se odrazi v technologii pro
automatickou optimalizaci.

8  AgieCharmilles FORM E 350/E 600

PFimy monitoring procest
Stabilni kvalita dild a dokonald sledo-
vatelnost s prfimym monitoringem pro-

cesl a zdznamem klicovych parametrt
pomoci softwaru eTracking.

Grafit AC-K pro elektrody

Interné vyvinuty grafit AC-K 700 nabizi
nejlepsi pomér cena/vykon pro obrabéni
tésnicich drazek.
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Maximalni produktivita na ctverecni metr

A"l I A 4 A\ 4

Nejvyhodneéjsi pome
podlahove plochy k pracovni
plose

Nyni mate k dispozici nejuniverzalnéjsi a nejkompaktnéjsi stroj pro vyrobu matric na dnesnim trhu.
Diky Sirce pouhého jednoho metru (AgieCharmilles FORM E 350) resp. 1,6 metru (AgieCharmilles
FORM E 600) mazete vyrobni proces optimalizovat pomoci vyméniku Linear Tool Changer.

AT ADE
system 3R
AR-558 31-5P 0503-Vp0+ 055
® '
ﬁ

-—re

FORM E 350: ¢tyri pozice

FORM E 600: Sest pozic

je diky svému ekonomickému a efektivnimu provozu idealni
pro jednodussi aplikace vyZadujici mensi pocet elektrod nebo

[
i |

Plné integrovany vyménik nastroj Linear Tool Changer (LTC) ;

delSi obrabéni.



Pevna konstrukce pro spolehlivy a stabilni chod

Diky stabilni, dynamické a tuhé mechanické konstrukci
tohoto resSeni posunete svoji produktivitu o Uroven vyse.
Méreni polohy probihd pomoci sklenénych linedrnich pravi-
tek osazenych pevné na osach X, Y a Z, coz eliminuje chyby.

Linearni sklenéné
pravitko

Rizeni v uzavirené smyéce

Linearni sklenéna pravitka osazené na osach X, Y a Z stroje
FORM E 350 a FORM E 600 pomahaji zajistit presné méreni
polohy a eliminuji chyby, ke kterym v jinych pripadech
dochdzi v pripadé opotiebeni nebo prehrati zavitu Sroubu.
Stroje FORM E 350 a FORM E 600 jsou kromé toho pred
expedici testovany pomoci laserového interferometru, aby
byla zarucena nejlepSi mozna presnost.

11 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Spi¢kova ergonomie

Diky ovladacimu panelu AC FORM, ktery nabizi univerzalni
moznosti pro nejriiznéjsi aplikace, mate po ruce optimalni
strategie obrabéni. Inteligence a integrovanad databaze
stroje zajistuje splnéni specifickych pozadavk( procesu,
aby se tim nemusel zabyvat operator.

CNCinstrukce
Motor kodéru l

Pohyb osy
(pohon s kodérem)

'

Kontrola polohy
(linedrni sklenéné pravitko)

OsaC

Robustni osa C zajistuje vysokou polohovou presnost (0,001°)
bez ohledu na hmotnost elektrody (az 25 kg) a maximalni
hodnoty proudu. Plné integrovand osa C ma CNC fizeni a lze
ji snadno vysouvat a prodlouzit tak pojezd ve sméru X a Y pfi
obrabéni velmi velkych dili. Stroje FORM E 350 a FORM E
600 jsou neuvéritelné flexibilni pravé diky tomu, Ze osa C je
integrovana do vretene osy Z, takze stroj umoznuje soucas-
nou interpolaci ve ¢tyrech osach. Toto provedeni umoznuje
snadné obrdbéni zakrivenych vybrani azarezd otacenim
osy C a rozsirenim 3D vektoru.



Vg

Bezobsluzné obrabéni

Modularni provedeni
presné podle vasich potreb

ZkusSenosti ukazuji, ze opatreni pro zkraceni prostojl stroji jsou podstatné ucinnéjsi, nez snazit se
nahdanét vtefiny primo ve vlastnim vyrobnim procesu.

Reenim je stabilni a pfesny referenéni systém. System 3R. Ten totiz umoziiuje provést pfipravu
mimo vlastni stroj a poté stroj rychle, pfesné a s minimalnim prostojem nastavit pro vyrobu.

Posilena konkurenceschopnost

Diky automatizaci muze vase vyroba bézet v kteroukoli
denni dobu a den v tydnu. Vysledkem je rychlejsi uvedeni
produktu, vyssi produktivita a rychlejsi navratnost inves-
tice do stroji. S automatickym Fizenim pobézi vase vyroba

24 hodin denné a sedm dni v tydnu. Moznosti jsou prakticky
nekonecné.

Macro Dynafix GPS 240

12 AgieCharmilles FORM E 350/E 600



Delsi doba vyroby bez obsluhy

Vyuzijte vyhod programovatelné vysky dielektrika pro flexi-
bilni automatizaci. Stroj AgieCharmilles FORM E 350 byl
vyvinut s maximalnim dlrazem na kompaktni rozméry, aby
bylo mozné usetfit podlahovou plochu a zvysit bezpecnost
operatoru. Toto reseni, které svou konstrukci eliminuje sefi-
zovani béhem procesu a zjednodusuje veskeré manualni
zdsahy, vam umoZiuje dosahnout vétsiho podilu vyrobni
doby bez obsluhy.

Pohled zepredu

Bezpecnostni
sklenéné dvere,

Dvoje dvere, pristup 10 mm

ke véem policim pro zakladani

Zakladni uroven

Sedm drovni
elektrod Makro

Celkem 42 pozic

Kapacita zasobniku je déna tvarem a velikosti obrobkd.

13 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Prizptisobeno pro vas tspéch

Zasobnik System 3R WorkPartner 1+ (WPT1+) nabizi maxi-
malni kapacitu pri minimalni podlahové plose (1 290 x 2 460 x
2 460 mm)*. Nase modularni zasobniky zajistuji bezprece-
dentni flexibilitu, diky které je lze prizpUsobit potrebam kaz-
dého uzivatele. Velkd dvifka zdsobniku WPT1+ pro snadné
zakladani a odkladani jsou velmi prakticka. Mezi dalsi vyhody
patfi rychld vymeéna a integrované pneumatické ovladani své-
racich zarizeni a sklicidel stolu.

* SiFka x hloubka x vy$ka

Pohled zezadu

Zakladaci dvere s posuvnou polici
fungujici jako zakladaci stanice

WPT1+ zakladni Groven

Tri polohy
zasobniku

Poddvaci stanice
(lze pouzit i jako
pozici zdsobniku)

Vypoustéci stanice
(lze pouzit i jako
pozici zdsobniku)




Provozuschopnost je klicem k vasemu podnikani

Spojeni s budoucnosti

KdyZ neobrabite, nevydélavate penize. A pravé proto se zamérujeme na optimalizaci
vasi produktivity a dostupnosti a provozuschopnosti vasich stroja.

Maximalni provozuschopnost se systémem rConnect
Systém rConnect zajiStuje nase modularni digitalni
sluzby. Od podpory Live Remote Assistance (LRA), ktera
zajistuje maximalni provozuschopnost stroji, pres
moduly pro zlepSovani procest az po preventivni udrzbu
a monitoring — se systémem rConnect budete vzdy ve
spojenti, at jste kdekoli.

Blizsi podpora pro vas

pro kazdy stroj
VysSi provozuschop
Primy interaktivni prist
specialistiim

Rychlejsi identifikace pote
Bezpecné pripojeni vyuzi

Inteligentni modul Econowatt:
zacnete konecne setrit energii

T

energii se proto stala prioritou prakticky pro véechny vyrobce. Prostiednictvim inteli-
gentniho modulu Econowatt vam spole€¢nost GF Machining Solutions pomaha Setrit

energii a snizovat svoje dopady na Zivotni prostredi.

Vyssi konkurenceschopnost

V tydennim kalendari lze naprogramovat automatické
.probouzeni”

Pred naplanovanym casem opétovného zahajeni prace
se stroj automaticky spusti, aby mohla probéhnout
termostabilizace dielektrika.

Diky tomu je systém rano vzdy pripraven na potrebnou
praci.

AgieCharmilles FORM E 350/E 600
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Diky inteligentnimu modulu Econowatt
usetiite na kazdém stroji mnozstvi
energie rocni spotrebé dvou domu.
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"'%ické sluzby

Zrychlete vy
a dosah

ické olecnosti GF Machining Sol
nabizi €ni podporu po cely Zivotni
ze své zarizeni maximalni vykon.

Drzte krok palce proménlivym prostredim|

vaseho

GF Machini
nabidne res
usili o zvyser
ok s neustal
dim, abyste pre

Provozni podpora:

reseni pro posileni vasich aplikaci
Vas vsestranny dodavatel rozsahlé
nabidky certifikovaného spotrebniho
materidlu véetné elektrod a filtrd pro
dosazeni optimalni Urovné vykonu.

16 AgieCharmilles FORME 350/E 600

onkurenci.

Vijeji i jeho potreby; na
€ muZzete spolehnout, ze
8 miru, které vas podpori
provozu. PomUzeme vam
m obchodnim a trznim

Podpora stroji:

ruc¢ime za vas uspéch pri obrabéni
Preventivni Udrzba a dalsi pokrocilé
preventivni sluzby (jako napf. zkousky
kruhovitosti kulovou ty¢i nebo lase-
rova kalibrace) pomohou optimalizo-
vat provozuschopnost vasich stroju.

Obchodni podpora: vyzkousejte

plny potencial svych stroju
Pokrocild podpora a poradenstvi —
véetné skoleni, upgradl a special-
nich fesSeni pro automatizaci — pro
zvySeni vaseho vykonu, produktivity
a konkurenceschopnosti.



Grafit AC-K900 AC-K800
pro jemné pro dokoncovaci

GF Machining Solutions v - .
a zvlasté jemné

a jemné dokon-
povrchy covaci prace

AC-K700 AC-K600 AC-K500

pro hrubovani pro hrubovani pro hrubovani
i dokoncovaci i dokoncovaci

prace prace

Velikost zrna (um) 2 4

) 8

Elektricky odpor (upQm) 14,0

Grafit pro EDM

Vyssi produktivita
a optimalizace nakladu a ¢asu

Spolecnost GF Machining Solutions nabizi grafit v rznych stupnich kvality
a s nejriiznéjsimi vykonnostnimi parametry. Kazdy stupen kvality je uréen pro urcité aplikace.

Snadné a rychlé obrabéni bez otrFepi

Vynikajici obrobitelnost umoznuje vysoky rezny vykon
aUsporu cCasu pri vyrobé elektrod. Grafitové elektrody
nevyzaduji na rozdil od médénych elektrod dodatecné
odstranovani otrepu.

Vyssi Gbérovy vykon a odolnost viéi opotiebeni

nez v porovnani s médi

Optimalni doba eroze a minimalni opotrebeni elektrody vede
k Usporam nakladd i ¢asu.

17 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Vysoka tepelna stabilita a velka odolnost proti tepelnym
Sokim
Rozméry elektrod zlstavaji béhem procesu eroze sta-
bilni pri soustavné vysoké hustoté proudu. Nizka hmot-
nost grafitu usnadnuje manipulaci s velkymi elektrodami
a umoznuje tak optimalizovat ndklady na elektrody.
Sluzba prifezu
» Grafitovy blok vam muzeme prifiznout na potrebnou
velikost a v kvalité, kterou vyZaduje vase aplikace.
* Obratte se na svého mistniho partnera a projednejte
s nim potfebné rozméry a kvalitu grafitu.



Technické udaje

()

FORM E 350

Stroj

g
FORM E 350

FORM E 350

FORME 350

FORME 600

Architektura

Stabilizovany litinovy pricny stal

Stabilizovany litinovy pricny stal

Rozmeéry (¥) mm 1000 x1731x2372 1600 x 2700 x 2 858
Celkova hmotnost (bez dielektrika) kg 1730 4 400
PlGdorysna (**) mm 1420 x 1731 2020 x 2700
OsyX,Y,Z
Pojezd X, Y, Z (*)

mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 400
Rychlost os X, Y m/min. 4 4
Rychlost osy Z m/min. 6 6
Rozliseni polohy X, Y, Z um 0,1 0,1
Pracovni prostor
Hladina v pracovni nadrzi (*) mm 955 x 540 x 350 1200 x 800 x 500
Rozméry (**) mm 630 x 400 800 x 600
Vyska upinani od podlahy mm 900 900
Min./max. vzdalenost mezi stolem
a sklicidlem mm 170/420 190/590
Obrobek a elektroda
Max. hmotnost elektrody kg 50 100
Max. hmotnost obrobku kg 200 1000
Max. rozméry obrobku (*) mm 800 x 500 x 265 1000 x 700 x 400
Hladina mm 140-310 150-450
Dielektricky agregat
Objem l 270 750
Pocet a typ filtraénich prvki 2 papirové kazety H 15 (3-5 p) 6 papirovych kazet H 15 (3-5 p)
Generator
Typ generatoru ISPG ISPG
Max. obrabéci proud A 80 140
Max. kvalita povrchové Upravy um Ra 0,1 0,1

*Sitka x hloubka x vy3ka ** SiFka x hloubka

18 AgieCharmilles FORME 350/E 600



FORME 600

Elektrické napajeni

FORME 600

FORME 350 FORME 600

Standardni napéti

3x 380/400V £10 %, 50/60 Hz (standardné 50 Hz)

Ridici jednotka

Operacni systém

Windows

Vstup dat

LCD obrazovka 17 palcl, mys nebo dotykovy displej,
klavesnice a dalkové ovladani

UZivatelské rozhrani

Panel AC FORM

Expertni systémy TECFORM

Moduly

Linearni vymeénik nastroja (***) Max. 4 pozice Max. 6 pozic
GammaTEC Volitelna vybava Volitelna vybava
Grafitovy a médény modul iQ pro omezeni opotFeber].l'.g'l.g.l'(.t.['.q.q ......... Standard Standard
Standardni osa C

Max. hmotnost elektrody v automatickém sklic¢idle kg 25 25

Otacky ot./min. 0-100 0-100

Max. setrvacnost kgcm? 2000 2000

***Volitelna vybava

19 AgieCharmilles FORME 350/E 600



2372

FORM E 350

1000

1731

1000 350 (Max.)

2858

FORM E 600

2700
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1600

600 (Max.)

400

600

100 100 50

100

50

2372

1810
2009

1731

125 125 125 50

125

50

1810

2322

2700

800

2858
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GF Machining Solutions

Dodavatel multi-
technologickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multitechnologicka

reseni —to je nas zdvazek vici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas Uspéch je nasi hlavni motivaci.

Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli, at plsobite
v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame pro Vas
kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas Uspéch — uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM rezani dratem

Drétové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reseni pro narocné
vysokorychlostni obrdbéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prindsi revoluci v elek-
troerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je
technologie iGAP, ktera vyrazné zvysuje rychlost
obrabéni a snizuje opotrebeni elektrod. Vsechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchl Ra 0,1 pm.

EDM dérovani

Robustni feSeni EDM pro vrtani otvor( od spo-
le¢nosti GF Machining Solutions vam umoznuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném Ghlu na obrobku se sklonénym
povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referenc¢nim systémim
System 3R pro drzeni a polohovéni elektrod
a obrobkd mohou nasi zakaznici vyuzivat
naprostou autonomii pfi zachovéani extrémni
presnosti. VSechny typy stroju lze snadno pro-
pojit, coz zkracuje dobu nastavovani a umoznuje
bezproblémovy prenos obrobk( mezi riznymi
operacemi.

Automatizace

Spole¢né se System 3R poskytujeme také ska-
lovatelna a cenové priznivd reseni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozité bunky s vice procesy, kterd jsou pfizpQ-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani

Vyrobci pfesnych néstroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrabéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprdmeérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici,
ktefi hledaji nejrychlejsi ndvratnost investic,
vyuzivaji cenové dostupnou efektivitu nasich
reseni MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovand zdkaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu
a nasim odbornym znalostem v oblasti obrabéni
aerodynamickych profild zvysite produktivitu
vyroby a dosahnete nejnizsich nakladi na dil.

Vretena

Jako soucdst koncernu GF Machining Solutions
se spole¢nost Step-Tec podili na prvni fazi
kazdého projektu vyvoje obrabéciho centra.
Kompaktni konstrukce v kombinaci s vynikajici
tepelnou a geometrickou opakovatelnosti zajis-
fuji dokonalou integraci této klicové soucasti do
obrabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

V ramci digitdlni transformace ziskala GF
Machining Solutions spole¢nost symmedia
GmbH, kterd se specializuje na software pro
propojovani stroju. Spolecné tak nabizime kom-
pletni fadu reseni pro Primysl 4.0 ve vSech
primyslovych odvétvich. Budoucnost vyZzaduje
agilitu, kterd umozni rychlou adaptaci na konti-
nualni digitalni procesy. Nase inteligentni vyroba
nabizi implementované odborné znalosti, opti-
malizované vyrobni procesy a dilenskou auto-
matizaci: feSeni pro inteligentni a propojené
stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkéni texturovani je diky nasi
digitalizované laserové technologii snadné
a nekonecné opakovatelné. Dokonce i slozité
3D geometrie, véetné vysoce presnych dild, lze
texturovat, gravirovat, mikrostrukturovat, ozna-
Covat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
splnuji rostouci potrebu mensich a chytrejsich
dilG pro podporu dnesnich Spic¢kovych vyrobkd.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel Feseni pro aditivni vyrobu
a prukopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupraci
predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu, kterd
vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét slozité
kovové dily.

Zakaznicky
servis ~

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tfi Grovni podpory je zajistit nej-
lepsi vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni
nasich zéakaznik(. Podpora provozu zahrnuje
cely nas sortiment originalnich dild podléhaji-
cich opotfebeni a certifikovaného spotfebniho
materidlu. Podpora stroji zahrnuje nahradni
dily, technickou podporu a fadu preventivnich
sluzeb pro maximalizaci aktivni doby provozu
strojl. Podpora podnikani nabizi obchodni reseni
pro konkrétni zdkazniky.
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Evropa

Biel/Bienne
Losone
Zeneva
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Némecko, Schorndorf
www.gfms.com/de

Spojené kralovstvi, Coventry
www.gfms.com/uk

Italie, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanélsko, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francie, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polsko, Raszyn/Varsava
www.gfms.com/pl

Ceska republika, Brno
www.gfms.com/cz

Svédsko, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turecko, Istanbul
www.gfms.com/tr
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+++
++
+ +htrdt +
+4 Fhttrbbr bbb bbbt +++
LA R R L L L e R L R R L L R L
LR LR R R R L R R e e R ]
LR R R R L L L L L L e R L +*
AR R R L L L L R L L L L R A R R R AR R R R L LR LR R R A R R R L L L )
AR R R LRI R AR R AR R R AR R R R R R R L ++
LR AR R R R R R R R R R L R A R ) +
EE LR R R R L L L R R L e L L ++
EE LR R R R L L e L R e e R *++
R LR R L L R L L L
AR R L L L L L L L L L A R R R R R R R R R R R R R R R L L 2 2 )
LA AR R R R L LR R AR R R R R R R R R R L)
ER R R AR R R L R R L R R R AL R R e R R R ) +
ER R A R R L R R L R R R AL R R e L R R L)
bR iR AR R L L R R L R L L e L
EE LR R R R R L L R L e e L +*
AR L L L L L L L L R R R A R R L E L L L] ++ ++
AR R R L L L L L L L R R R A R R L e ]
LR R R R L R L R R R R L R e S R e L )
LA R R L R L R R L R R R L R R R L )
LA R R R L L L R R R L R e R L
*++ LR R R L R L R L R R e R R L)
LR L L L] LR R L R R E L R R L L L L]
+++tttd A AL LT ) LA R L L B L
+++drt ++++td LA AL LR
+ddtt i+t d +htddt +
*+++d +++ +ht+d +
++ +++ +ht+t ++
LR Ll * + 4t d + ++
e+t 4+ +* + + +
e+t + + ++
+++ ++ +
++ +++ +++ +
+ +++ +httrd
*+ httrd ++
*+ LR L L L htt
+ s + o+
++ LA L L L]
+ ++
+++ +
*+ LR R L ++
4+ *hEEEEE 4
e+t LA R L L R L L 2]
+++ LA AR A L L R R L) +
+++ LA AR Rl L R R ] +
++ AR AR Rl L R R
LA LR R R L R R
L i R L L L R R Ll
AR L LR R L R R R L L)
LA RS E R R LR L]
4+ + FEdtd
ET T T +
o +
++ +
* ++
++
USA Cina
Lincolnshire, IL Peking, Sanghaj,
Chicago, IL Chengdu, Dongguan,
Holliston, MA Hongkong, Changzhou
Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
Woodridge, IL Indie, Bengalur

www.gfms.com/us www.gfms.com/sg

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Japonsko

Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp
Mexico, Monterrey NL
www.gfms.com/us Korea, Seoul
www.gfms.com/kr
Brazilie, Sdo Paulo
www.gfms.com/br Malajsie, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoj
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GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno) +

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz .
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